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schrauben hainfeld

RAPID" Fiet partial

Urmatoarea generatie In constructiile din lemn

Forme ale capetelor

90° Cap inecat =

> Complet Tnecat In lemn si cu o buna pozitionare n orificii

de otel S

> Canelurile de frezare reduc ruperea si aschierea lemnu-

lui
Cap cu saiba —
\
f&\ > Cele mai mari valori permise de strangere a capului pen-
Sl tru Imbinari stabile si interconectate etans
i 2D =
l\,/;,/ > Nu sunt necesare saibe, ceea ce Inseamna o prelucrare
\w), mai rapida
SuperSenkFix =

> Tmbinari inovatoare de cap Tnecat si cap cu saiba pentru
t o potrivire perfecta in gaurile de otel

l >Tnecare curata in Tmbinari cu valori ridicate ale cuplului -
ideale pentru imbinari cu surub vizibile

Dual

£

: > Un transfer mai eficient al puterii este posibil datorita
:111'@, actionarii hexagonale, recomandata pentru lemnul de
u“ naltd densitate si chei de impact

> Antrenarea T suplimentara economiseste timp n ceea ce
priveste inlocuirea sculelor

L
L]

Uhion Arena §CB .

4
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RAPID" Fiet partial

Urmatoarea generatie In constructiile din lemn

schrauben ha:infe!cl

Geometria filetului

Efort minimizat

> Cu inovatii din domeniul dezvoltarii surubului din lemn de esenta tare

> Reducerea semnificativa a rezistentei unidirectionale din componen-
ta de frecare

> Durata de viatd mai mare a bateriei dispozitivului de Tnsurubare

Cea mai rapida imbinare cu surub

> Filet cu dublu culoar cu flancuri inalte sijoase

> Timp economisit datorita celei mai rapide Tmbinari cu surub - n
comparatie cu Tmbinéarile cu surub conventionale din domeniul
prelucrarii lemnului

> Cele maiinalte valori tehnice garanteazé o retinere sigura chiar sin
cazul imbinarilor cu surub din lemn inclinate si de capat

Despicare scazuta, rezistenta redusa

> Profilul arborelui de pe flancuri reduce efectul de despicare si
rezistenta la rasucire datorita functiei de taiere

Varf brevetat — Nu este nevoie de perforare prealabila!

> Varf autoforant cu nervuri ale nucleului

> Economii de timp datorita prinderii precise si imediate chiar siin ca-
zul imbinarilor cu surub din lemn Tnclinat si de capat

Cu bit personalizat
si reglat in pachet

> Efect de despicare semnificativ mai mic si rezistenta la rasucire
mai micé& Tn comparatie cu suruburile conventionale din domeniul
constructiilor din lemn

Z 1L LC
2 ETA-12/0373
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schrauben hainfeld

RAPID" Fiet partial

Urmatoarea generatie In constructiile din lemn

Dimensiuni & Suprafete

Cap cu saiba SuperSenkFix

Antrenare T10 - - -

Lungime 16—45 mm - - -
230 , : L )

Filet Filet cu intrare unica HiLo - - —

Cap inferior Caneluri de frezare - - -

Antrenare T20 - - —

Lungime 16-50 mm - - -
@35 _ : : . :

Filet Filet cu intrare unica HiLo - - -

Cap inferior Caneluri de frezare - - -

Antrenare T 20 - - —

Lungime 20-70 mm - - -
240 _ : . - :

Filet Filet cu intrare unica HiLo - - -

Cap inferior Caneluri de frezare - - —

Antrenare T20 - - -

Lungime 20-80 mm - - -
g 4!5 . . . v .

Filet Filet cu intrare unica HiLo - - -

Cap inferior Caneluri de frezare - - -

Antrenare T 25 (T 20%) - - -

Lungime 20-120 mm - - -
350 , ) L )

Filet Filet cu intrare unica HiLo - - -

Cap inferior Caneluri de frezare - - -

Antrenare - T30 T30 T30 -

Lungime - 50-300 mm 60-300 mm 80-300 mm -
36,0 . : .

Filet - HiLo HiLo HiLo -

Cap inferior - Caneluri de frezare Con Guler -

Antrenare - T40 T 40 T 40 T 30/SW 12
@80 Lungime - 80-500 mm 80-500 mm 80—400 mm 50—-400 mm

’ Filet - HiLo HiLo HiLo HiLo

Cap inferior - Caneluri de frezare Con Guler Guler

Antrenare - T 50 T 50 T 50 T 40/SW15
3100 Lungime - 80-500 mm 100-500 mm 120-400 mm 60—400 mm

" Filet - HiLo HiLo HiLo HiLo

Cap inferior - Nervuri de frezare Con Guler Guler

Antrenare - T50 - - T 40/SW 17

Lungime - 100-400 mm - - 80—400 mm
2120 _ . . - . . -

Filet - Filet cu intrare unica - - Filet cu intrare unica

Cap inferior - Nervuri de frezare - - Guler

Suprafatd YellWin 500+ BlueWin 700+ BlueWin

*Linia tdmplarului
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RAPID" Fiet partial

Urmatoarea generatie In constructiile din lemn

Aplicatii

DUBLAREA CAPRIORULUI (1)

Dublarea n vederea consolidarii se
efectueaza de obicei n partea superi-
oara sau laterala a capriorului.

CAPRIOR (2]

Suruburile cu filet partial transfera sar-
cina de aspiratie a vantuluisi fortele de
forfecare prin capetele surubului n
substructura.

PERETI SI TAVANE DIN CHERESTEA STRATI-
FICATA INCRUCISATA (CLT)

Tmbinare cu surub a panoului de tavan
din cherestea stratificatd ncrucisata
(CLT] - pe pereti cu RAPID@ SuperSen-
kFix. Suruburile Schmid sunt autorizate
pentru toate aplicatiile in lemn lateral si
de capat [0° si 90°), precum siTn supra-
fetele CLT laterale siinguste.

Imbinarile cu surub pentru colturi si
pereti sunt strénse si Tnsurubate cu
RAPID® SuperSenkFix intr-o maniera
etansa.

WWwWw.schmid-screw.com
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PIESE TURNATE DIN TABLA SI TABLA

Pentru piese turnate din tabla si tabla
sunt adecvate RAPID® Dual (3]-, RAPID®
SuperSenkFix (4)- precum si StarDrive
GPR® suruburi pentru montanti.
Aceste suruburi sunt prevazute cu
un guler In partea inferioara a capului,
care realizeaza o centrare optima si o
potrivire precisa In metal.

m
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RAPID® inecat

filet partial

Proprietati si valori pentru C24

d [mm] o4 24,5 25 26 28 B L N
d, [mm] 8,0 9,0 10,0 12,0 15,0 P b R
di [mm] 2,45 2,75 3,25 4,00 5,35 ad :*33334&3:3:&3?}“ o
foo [WMm7 143 13,3 13,6 13,0 10,9 k . ﬂ})d -
fomg  [NMMI 17,1 17,6 14,6 14,6 12,4 i
pa— [kN] 50 7,0 8,8 13,1 23,3
My,k [Nmm] 3.100 4.200 5.900 10.700 22.600
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN
o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,suhgire FV.Rk,gros Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
4,0 30/20 - 1,09 0,32 1,14 0,40 - - 0,79 1,27 0,28
4,0 35/20 - 1,09 0,32 1,14 0,40 - - 0,94 1,40 0,33
o 4,0 40/25 - 1,09 0,32 1,43 0,50 - - 1,09 1,47 0,34
< 4,0 45/25 - 1,09 0,32 1,43 0,50 - - 1,15 1,47 0,34
& 4,0 50/30 - 1,09 0,32 1,72 0,60 - - 1,22 1,54 0,34
4,0 60/35 25 1,09 0,32 2,00 0,70 1,06 0,27 1,29 1,61 0,34
4,0 70/35 25 1,09 0,32 2,00 0,70 1,06 0,27 1,29 1,61 0,34
4,5 30/20 - 1,43 0,41 1,20 0,45 - - 0,84 1,39 0,30
4,5 35/20 - 1,43 0,41 1,20 0,45 - - 1,00 1,53 0,36
4,5 40/25 - 1,43 0,41 1,50 0,56 - - 1,17 1,73 0,42
a2 4,5 45/25 - 1,43 0,41 1,50 0,56 - - 1,33 1,73 0,43
g 4,5 50/30 - 1,43 0,41 1,80 0,68 - - 1,40 1,80 0,43
4,5 60/40 - 1,43 0,41 2,39 0,90 - - 1,55 1,95 0,43
4,5 70/40 30 1,43 0,41 2,39 0,90 1,31 0,34 1,55 1,95 0,43
4,5 80/40 30 1,43 0,41 2,39 0,90 1,31 0,34 1,55 1,95 0,43
5,0 30/20 - 1,46 0,50 1,36 0,50 - - 0,89 1,57 0,33
50 35/20 - 1,46 0,50 1,36 0,50 - - 1,06 1,71 0,40
50 40/25 - 1,46 0,50 1,70 0,63 - - 1,24 1,94 0,46
50 50/30 - 1,46 0,50 2,04 0,75 - - 1,59 217 0,53
o 50 60/40 - 1,46 0,50 2,72 1,00 - - 1,86 2,34 0,53
o) 5,0 70/40 30 1,46 0,50 2,72 1,00 1,49 0,43 1,86 2,34 0,53
S 5,0 80/50 30 1,46 0,50 3,40 1,25 1,49 0,43 2,03 2,51 0,53
5,0 90/50 40 1,46 0,50 3,40 1,25 1,54 0,43 2,03 2,51 0,53
5,0 100/60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53
5,0 110/60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53
5,0 120/60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53
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RAPID® inecat

filet partial

I:head,Rk }
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN

o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead.zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

6,0 50/30 - 2,10 0,72 2,34 0,90 - - 1,77 2,75 0,70

6,0 60/40 - 2,10 0,72 3,12 1,20 - - 2,17 3,17 0,77

6,0 70/40 30 2,10 0,72 3,12 1,20 1,93 0,51 2,47 3,17 0,77

6,0 80/50 30 2,10 0,72 3,90 1,50 1,93 0,61 2,66 3,36 0,77

6,0 90/50 40 2,10 0,72 3,90 1,50 2,20 0,61 2,66 3,36 0,77

6,0 100/60 40 2,10 0,72 4,68 1,80 2,20 0,61 2,86 3,56 0,77

6,0 110/60 50 2,10 0,72 4,68 1,80 2,21 0,61 2,86 3,56 0,77

6,0 120/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

o 6,0 130/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
(o] 6,0 140/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
. 6,0 150/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 160/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 180/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 S5 0,77

6,0 200/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 220/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 BN 0,77

6,0 240/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 260/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 280/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 300/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

8,0 80/50 30 2,79 1,13 4,36 2,00 2,69 0,75 3,54 4,93 1,36

8,0 90/50 40 2,79 1,13 4,36 2,00 2,97 0,85 3,80 4,93 1,36

8,0 100/60 40 2,79 1,13 5,23 2,40 2,97 1,02 4,02 5,14 1,36

8. 8,0 120/80 40 2,79 1,13 6,98 3,20 2,97 1,09 4,46 5,58 1,36
Q 8,0 140/80 60 2,79 1,13 6,98 3,20 3,41 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 160/80 60 2,79 1,13 6,98 3,20 3,41 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 180/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 200/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
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RAPID® inecat

filet partial

Proprietati si valori pentru C24

d [mm] 28 210 212 B L R
dk [mm] 15,0 18,5 21,0 < b R
d [mm] 535 6,80 7,00 d ;:.f:rﬁ‘x&‘iﬁt::x‘i:‘g:_‘:?;n 1 ad
fox INmMm1 10,9 1,0 1.2 K ——— ;
fhead,k [N/mm?] 12,4 12,2 10,3 Gdi
. [kN] 23,3 35,0 42,0
M,  [Nmm] 22600 33600  46.900
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN
o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul FV,Rk FV,Zul FV,Rk,subgire FV.Rk,gros FV,Zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 220/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 240/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 260/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 280/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 300/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 320/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
o 8,0 340/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
© 8,0 360/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
S 8,0 380/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 400/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 420/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 440/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 460/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 480/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 500/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
10,0 80/50 - 4,18 1,71 5,50 2,50 - - 4,03 6,21 1,86
10,0 100/60 40 4,18 1,71 6,60 3,00 3,86 1,20 5,18 6,71 2,13
10,0 120/80 40 4,18 1,71 8,80 4,00 3,86 1,60 5,78 7,26 2,13
10,0 140/80 60 4,18 1,71 8,80 4,00 4,62 1,70 5,78 7,26 2,13
(=) 10,0 160/80 60 4,18 1,71 8,80 4,00 4,62 1,70 5,78 7,26 2,13
\9 10,0 180/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
S 10,0 200/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 220/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 240/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 260/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 280/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
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RAPID® inecat

filet partial

>

; ~|— F < F
ax,Rk V,Rk

E\ead,Rk = }
v —
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN

o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul FV.Rk FV,Zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

10,0 300/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 320/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 340/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 360/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

(=} 10,0 380/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
\9 10,0 400/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
S 10,0 420/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 440/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 460/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 480/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 500/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 (8,38 7,81 2,13

12,0 100/60 - 4,54 2,21 8,06 3,60 - - 5,75 8,38 2,81

12,0 120/80 - 4,54 2,21 10,75 4,80 - - 7,06 9,06 3,06

12,0 140/80 - 4,54 2,21 10,75 4,80 - - 7,19 9,06 3,06

12,0 160/80 80 4,54 2,21 10,75 4,80 5,64 2,04 7,19 9,06 3,06

12,0 180/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 200/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 220/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06

2‘ 12,0 240/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06
‘; 12,0 260/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06
12,0 280/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 300/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,563 10,40 3,06

12,0 320/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 340/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 360/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 380/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 400/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

Valori pentru C24 (p, =350 kg/m°®), Axa axiala a fibrei: 30° - 90°, F_ . = Extragerea filetului, F,__, . = strangerea capului, F . = forfecare (//
catre fibra 0° pana L catre fibra 90°), lemn-tabla de otel: |, = lungime filet b, t, min= grosime minima lemn, t, max= grosime maxima lemn

element de atasare (L-b), F ., o= tabld de otel t<d/2, F, ., = tabladeotelt2d
Erori de tastare si imprimare exceptate. Valorile indicate contribuie la planificare, proiectele urmand s fie realizate numai de experti autori-
zati.
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RAPID" Cap cu saiba

filet partial

Proprietati si valori pentru C24

d [mm] 26 28 210 ‘f ) b >
dk iy 140 20.0 200 k 'R:J T‘t&&&ﬁtgﬁﬁﬁ?ﬁ‘&m@:
d [mm] 4,00 5,35 6,80 ad, M - 1t ad
foox [NMm2 130 10,9 11,0 9 ad,
frog  INMM 167 17,6 15,2
ek [KN] 13,1 23,3 35,0
M, ~ [Nmm] 10700 22600  33.600
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN
2 L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv.Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
6,0 60/40 - 3,27 0,98 3,12 1,20 - - 2,17 3,17 0,77
6,0 80/50 30 3,27 0,98 3,90 1,50 2,22 0,61 2,66 3,36 0,77
60  100/60 40 3,27 0,98 4,68 1,80 2,49 0,61 2,86 3,56 0,77
60  120/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 375 0,77
60  140/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
o 60  160/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 375 0,77
© 60  180/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
S 60  200/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 375 0,77
60  220/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 375 0,77
60  240/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
60  260/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
60  280/70 50 3,27 0,08 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
60  300/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
8,0 80/50 30 7,04 2,00 4,36 2,00 3,08 0,75 3,54 4,93 1,36
80  100/60 40 7,04 2,00 5,23 2,40 3,58 1,02 4,02 5,14 1,36
80  120/80 40 7,04 2,00 6,98 3,20 4,02 1,09 4,46 5,58 1,36
80  140/80 60 7,04 2,00 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36
80  160/80 60 7,04 2,00 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36
g- 80  180/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
N 80 2001100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
80 2201100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
80 240100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
80  260/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
80  280/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
80 3001100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 447 1,09 4,89 6,02 1,36
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RAPID" Cap cu saiba

filet partial

>
J
—

i = — ‘ FVRk F\LRK

- ° . > -
g Ecade F% %
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN
o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv.Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 320/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 340/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
o 8,0 360/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
(co) 8,0 380/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
= 8,0 400/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 450/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0 500/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
10,0 100/60 40 9,50 3,13 6,60 3,00 4,47 1,20 5,18 6,71 2,13
10,0 120/80 40 9,50 3,13 8,80 4,00 5,02 1,60 5,78 7,26 2,13
10,0 140/80 60 9,50 3,13 8,80 4,00 5,78 1,70 5,78 7,26 2,13
10,0 160/80 60 9,50 3,13 8,80 4,00 5,78 1,70 5,78 7,26 2,13
10,0 180/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 200/100 60 9,50 & 1E 11,00 5,00 5,95 1,70 GESS 7,81 2,13
10,0 220/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 240/100 60 9,50 818 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
g 10,0 260/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
; 10,0 280/100 60 9,50 8,1 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 300/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 320/100 60 9,50 8,18 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 340/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 360/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 380/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 400/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 195! 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 450/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 500/100 60 9,50 & 11E 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

Valori pentru C24 (p, =350 kg/m°®), Axa axiala a fibrei: 30° - 90°, F_ . = Extragerea filetului, F,__, . = strangerea capului, F . = forfecare (//
catre fibra 0° pana L catre fibra 90°), lemn-tabla de otel: |, = lungime filet b, t, min= grosime minima lemn, t, max= grosime maxima lemn

element de atasare (L-b), F ., o= tabld de otel t<d/2, F, . = tabladeotelt2d
Erori de tastare si imprimare exceptate. Valorile indicate contribuie la planificare, proiectele urmand sé fie realizate numai de experti autori-
zati.
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RAP'DE} SupersenkFix

filet partial

Proprietati si valori pentru C24

d [mm] 26 28 210
d, [mm] 13,0 19,0 24,0 |: L 5 >
d, [mm] 8,0 10,0 13,0 A | ed, |: —y — >
d [mm] 4,00 5,35 6,80 od, i ‘t PR 1 ad
fooe [Nmm? 13,0 10,9 11,0 \4 /. *wdi
froe (MMM 197 22,9 12,3
ek [kN] 13,1 23,3 35,0
M,  [Nmm] 10700 22600  33.600
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN
2 L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv.Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
6,0 80/50 30 3,33 0,85 3,90 1,50 2,23 0,61 2,66 3,36 0,77
6,0 100/60 40 3,33 0,85 4,68 1,80 2,51 0,61 2,86 3,56 0,77
o 6,0 120/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77
© 6,0 140/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77
8 6,0 160/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 180/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77
6,0 200/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77
8,0 80/50 30 8,27 1,81 4,36 2,00 3,08 0,75 3,54 4,93 1,36
8,0 100/60 40 8,27 1,81 5,23 2,40 3,58 1,02 4,02 5,14 1,36
8,0 120/80 40 8,27 1,81 6,98 3,20 4,02 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 140/80 60 8,27 1,81 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0 160/80 60 8,27 1,81 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36
8,0  180/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0  200/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
o 8,0  220/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
© 8,0  240/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
8 8,0  260/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  280/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0  300/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  320/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  340/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  360/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
8,0  380/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
80  400/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36
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':ax.Rk

: Fhead,Rk

&
z
=3
Z
i
2
Z
Z
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Z
Z
2
Z
2

AT
AL

v
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN

2 L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,xul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

10,0 120/80 40 7,08 2,88 8,80 4,00 4,59 1,60 5,78 7,26 2,13

10,0 140/80 60 7,08 2,88 8,80 4,00 5,35 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 160/80 60 7,08 2,88 8,80 4,00 5,35 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 180/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 200/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

g‘ 10,0 220/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13
‘; 10,0 240/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 260/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 280/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,356 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 300/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 350/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5185 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 400/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

Valori pentru C24 (p, =350 kg/m?), Axa axiala a fibrei: 30° - 90°, F_ . = Extragerea filetului, F, __, . = stréngerea capului, F . = forfecare (//
catre fibra 0° pana L catre fibra 90°), lemn-tabla de otel: |, = lungime filet b, t, min= grosime minima lemn, t, max= grosime maxima lemn

element de atasare (L-b), F ., .= tabla de otel t<d/2, F, ., = tabladeotelt2d
Erori de tastare si imprimare exceptate. Valorile indicate contribuie la planificare, proiectele urmand sa fie realizate numai de experti autori-
zati.
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RAPID"® pual

filet partial

Proprietati si valori pentru C24

d [mm] 08 210 212 f ) - b i
SW=d, [mm 120 150 17,0 Fly. 20 { —
g mml | 535 68 700 @@SW ) _¢ ARRARARARR S
d, [mm] 7,8 9,8 11,8 ¢ +gdi
fo, INMmM] 109 11,0 11,2
frose  INMm3] 165 167 17,1
ek [KN] 233 350 420
M,  [Nmm] 22600 33600  46.900
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN
o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul FV.Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul
mm]  [mm]  [mm]  [kN] [KN] [kN] [KN] [KN] [KN] [KN] [kN] [KN]
80  50/30 - 238 072 262 120 - - 207 352 089
80 6040 - 238 072 349 1,60 - : 256 412 1,11
80 7040 30 238 072 349 160 241 060 305 454 1,32
80  80/50 30 238 072 436 200 258 075 354 493 1,36
80  100/60 40 238 072 523 240 287 102 402 514 1,36
80  120/80 40 238 072 698 320 287 109 446 558 1,36
80  140/80 60 238 072 698 320 331 109 446 558 1,36
80  160/80 60 238 072 698 320 331 109 446 558 1,36
80  180/100 60 238 072 872 400 331 109 489 6,02 1,36
S 80 200100 60 238 072 872 400 331 109 489 6,02 1,36
s 80 220100 60 238 072 872 400 331 109 489 602 1,36
80  240/100 60 238 072 872 400 331 109 489 6,02 1,36
80 260100 60 238 072 872 400 331 109 489 6,02 136
80  280/100 60 238 072 872 400 331 109 489 6,02 1,36
80 300100 60 238 072 872 400 331 109 489 6,02 136
80  320/100 60 238 072 872 400 331 109 489 602 1,36
80  340/100 60 238 072 872 400 331 109 489 602 1,36
80  360/100 60 238 072 872 400 331 109 489 602 1,36
80  380/100 60 238 072 872 400 331 109 489 6,02 1,36
80  400/100 60 238 072 872 400 331 109 489 6,02 1,36
100  60/40 - 3,76 113 440 2,00 - : 288 4,99 133
© 100  70/40 - 3,76 113 440 2,00 - : 345 544 159
© 100 8050 - 3,76 113 550 250 - : 403 621 1,86
S 100 10060 40 3,76 113 660 300 3,76 120 518 6,71 2,13
100 12080 40 3,76 113 880 400 376 160 578 726 213
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1
:

~
E\ead,Rk }
ﬁ
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE ~ LEMN - LEMN METAL - LEMN

2 L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv.Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

10,0 140/80 60 3,76 1,13 8,80 4,00 4,51 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 160/80 60 3,76 1,13 8,80 4,00 4,51 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 180/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 200/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

(=] 10,0 220/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
8 10,0 240/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
S 100  260/100 60 3,76 113 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
10,0 280/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 300/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 350/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 400/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

12,0 80/50 - 4,94 1,45 6,72 3,00 - - 4,45 7,23 2,17

12,0 100/60 - 4,94 1,45 8,06 3,60 - - 5,75 8,38 2,81

12,0 120/80 - 4,94 1,45 10,75 4,80 - - 7,06 9,06 3,06

12,0 140/80 - 4,94 1,45 10,75 4,80 - - 7,19 9,06 3,06

12,0 160/80 80 4,94 1,45 10,75 4,80 5,74 2,04 7,19 9,06 3,06

12,0 180/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

2‘ 12,0 200/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06
‘; 12,0 220/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06
12,0 240/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 260/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 280/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 300/120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 350/120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 400/120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06

Valori pentru C24 (p, =350 kg/m°®), Axa axiala a fibrei: 30° - 90°, F_ . = Extragerea filetului, F,__, . = strangerea capului, F . = forfecare (//
catre fibra 0° pana L catre fibra 90°), lemn-tabla de otel: |, = lungime filet b, t, min= grosime minima lemn, t, max= grosime maxima lemn
element de atasare (L-b), F ., o~ tabld de otel t<d/2, F, ., = tabladeotelt2d

Erori de tastare si imprimare exceptate. Valorile indicate contribuie la planificare, proiectele urmand sa fie realizate numai de experti autori-
zati.
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StarDrive GPR®

Cea maiinalta calitate - tehnologie inovatoare

schrauben hainfeld

Forme ale capetelor

90° cap inecat cu nervuri de frezare 7
> Nervuri sub cap pentru Tnsurubarea optima Tn lemn

> Reduc ruperea si aschierea lemnului NT7

Cap cu saiba

',f Y > Cele mai mari valori permise de strangere a capului pen- @
; " tru Imbinari stabile siinterconectate etans

¢

"-!;f > Nu sunt necesare saibe, ceea ce inseamna o prelucrare
\- 4 mai rapida %)

Geometria filetului

Rezistenta scazuta la rasucire

> Componenta de frecare reduce rezistenta la rasucire
prin frezarea lemnului in zona arborelui

imbinare cu surub rapida

> Filet grosier de angrenaj, inclusiv filet suplimentar paten-
tat, laminate pana la varf

> Cuplu de Tnsurubare mai redus

Varf al filetului suplimentar brevetat — Nu este
nevoie de perforare prealabila

> Asigura prinderea rapida si efectul de despicare scazut
al surubului
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schrauben hainfeld

StarDrive GIPR®

Cea maiinalta calitate - tehnologie inovatoare

Dimensiuni & Suprafete

m Cap cu saiba Cap inecat A4 Cap cu saiba A4
~

Antrenare T20 - - -
Lungime 30-70 mm - - -
940 _ . .
Filet Filet grosier de angrenaj - - -
Cap inferior Nervuri sub cap - - -
Antrenare T20 - - -
Lungime 50-80 mm - - -
Filet Filet grosier de angrenaj - - -
Cap inferior Nervuri sub cap - - -
Antrenare T25 - - -
Lungime 50-120 mm - - -
250 , _ .
Filet Filet grosier de angrenaj - - -
Cap inferior Nervuri sub cap - - -
Antrenare T30 T30 - -
Lungime 60-300 mm 60-200 mm - -
26,0 _ _ - , .
Filet Filet grosier de angrenaj Filet grosier de angrenaj - -
Cap inferior Nervuri sub cap Con - -
Antrenare T 40 T 40 T40 T 40
@80 Lungime 80—400 mm 80—400 mm 100-140 mm 100-140 mm
"~ Filet Filet grosier de angrenaj
Cap inferior Nervuri sub cap Con Nervuri sub cap Con
Antrenare T 40 T 50 - -
Lungime 80—400 mm 100—400 mm - -
2100 _ . : - . :
Filet Filet grosier de angrenaj Filet grosier de angrenaj - -
Cap inferior Nervuri sub cap Con - -
Suprafata Galben galvanizat/albastru galvanizat Inox A4 ‘
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StarDrive GPR® inecat /7
filet partial

Proprietati si valori pentru C24

A\

d [mm] o4 4,5 85 26 o8 210 < b

Y

d, [mm] 8,0 9,0 100 120 150 185 <

d, [mm] 250 270 325 395 530 620 od]|§L s

fooox [Nmm3 148 138 128 135 131 12,5 +(Zjdi

frosax  IN/MmM? 171 176 146 146 124 122

sk [kN] 5,0 5,8 8,5 124 220 320

M,  [Nmm] 3200 4900 6500 10.100 21.000 33.000

AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN

2 le t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
4,0 30/24 - 1,09 0,32 1,42 0,48 - - 0,79 1,34 0,28
4,0 35/24 - 1,09 0,32 1,42 0,48 - - 0,94 1,47 0,33

= 4,0 40/30 - 1,09 0,32 1,78 0,60 - - 1,09 1,58 0,34

; 4,0 50/30 - 1,09 0,32 1,78 0,60 - - 1,24 1,58 0,34
4,0 60/35 25 1,09 0,32 2,07 0,70 1,06 0,27 1,32 1,65 0,34
4,0 70/35 25 1,09 0,32 2,07 0,70 1,06 0,27 1,32 1,65 0,34
45 40/24 - 1,43 0,41 1,49 0,54 - - 1,17 1,77 0,42
45 45/24 - 1,43 0,41 1,49 0,54 - - 1,33 1,83 0,43

) 45 50/29 - 1,43 0,41 1,80 0,65 - - 1,48 1,91 0,43

g 45 60/29 30 1,43 0,41 1,80 0,65 1,38 0,28 1,48 1,91 0,43
45 70/39 30 1,43 0,41 2,42 0,88 1,38 0,34 1,64 2,07 0,43
45 80/39 30 1,43 0,41 2,42 0,88 1,38 0,34 1,64 2,07 0,43
5,0 50/30 - 1,46 0,50 1,92 0,75 - - 1,59 2,22 0,53
5,0 60/30 30 1,46 0,50 1,92 0,75 1,47 0,32 1,71 2,22 0,53
5,0 70/37 30 1,46 0,50 2,37 0,93 1,51 0,39 1,83 2,34 0,53

o 5,0 80/37 35 1,46 0,50 2,37 0,93 1,60 0,39 1,83 2,34 0,53

2 5,0 90/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
5,0 100/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
5,0 110/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
5,0 120/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53
6,0 60/36 24 2,10 0,72 2,92 1,08 1,77 0,43 2,17 3,05 0,77
6,0 70/36 30 2,10 0,72 2,92 1,08 1,91 0,46 2,37 3,05 0,77
6.0 80/48 30 2,10 0,72 3,89 1,44 1,91 0,61 2,61 3,29 0,77
6,0 90/48 40 2,10 0,72 3,89 1,44 2,16 0,61 2,61 3,29 0,77
6,0 100/48 40 2,10 0,72 3,89 1,44 2,16 0,61 2,61 3,29 0,77
6,0 110/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 120/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

8. 6,0 130/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

Q 6,0 140/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 150/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 160/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 180/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 200/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 220/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 240/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 260/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
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StarDrive GPR® inecat i

filet partial
YT < A 3 4
B < — < E/,Rk E/,Rk
; f l:ax,Rk ; ;
4 B : g : > :
§ g I:head,Rk ~—g— é ;
vy v v v
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN
4 le t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
o 6,0 280/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
&d 6,0 300/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77
8,0 80/54 - 2,79 1,18 5,66 2,16 - - 3,54 5,11 1,36
8,0 100/54 45 2,79 1,13 5,66 2,16 3,10 0,92 4,03 5,11 1,36
8,0 120/54 59 2,79 1,13 5,66 2,16 3,31 0,92 4,03 5,11 1,36
8,0 140/84 55 2,79 1,13 8,80 3,36 3,31 1,09 4,82 5,90 1,36
8,0 160/84 55 2,79 1,13 8,80 3,36 3,31 1,09 4,82 5,90 1,36
8,0 180/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 200/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 598 6,32 1,36
= 8,0 220/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
(e0] 8,0 240/100 55) 2,79 1,98 10,48 4,00 881 1,09 8,28 6,32 1,36
S 8,0 260/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 280/100 55) 2,79 1,13 10,48 4,00 &l 1,09 .28 6,32 1,36
8,0 300/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 320/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 340/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 360/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 523 6,32 1,36
8,0 380/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 400/100 65 2,79 1,13 10,48 4,00 331 1,09 8,28 6,32 1,36
10,0 80/60 - 4,18 1,71 6,75 2,70 - - 4,03 6,51 1,86
10,0 100/60 45 4,18 1,71 6,75 2,70 4,02 1,15 5,18 6,70 2,13
10,0 120/60 55 4,18 1,71 6,75 2,70 4,41 1,15 5,23 6,70 2,13
10,0 140/60 55 4,18 1,71 10,50 4,20 4,41 1,70 6,17 7,64 2,13
10,0 160/100 60 4,18 1,71 10,50 4,20 4,59 1,70 6,17 7,64 2,13
10,0 180/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 200/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
o 10,0 220/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
‘C_> 10,0 240/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
Q 10,0 260/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 280/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 300/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 320/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 340/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 360/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 380/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 400/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13
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StarDOrive GPR® cap cu sa

filet partial

Proprietati si valori pentru C24

iba

d [mm] 26 28 210
d, [mm] 14,0 20,0 25,0
di [mm] 3,95 5,30 6,20
fax,go,k [N/mm?] 13,5 13,1 12,5
fhead’k [N/mm?] 16,7 17,6 15,2
- [kN] 12,4 22,0 32,0
My,k [Nmm] 10.100 21.000 33.000
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN

o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

6,0 60/36 24 3,27 0,98 2,92 1,08 1,97 0,43 2,17 3,05 0,77

6,0 80/48 30 3,27 0,98 3,89 1,44 2,20 0,61 2,61 3,29 0,77

6,0 100/48 40 3,27 0,98 3,89 1,44 2,46 0,61 2,61 3,29 0,77

6,0 120/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 140/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

o 6,0 160/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

© 6,0 180/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

S 6,0 200/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 220*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 240%/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 260*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 280*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 300*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

8,0 80/54 - 7,04 2,00 5,66 2,16 - - 3,54 5,11 1,36

8,0 100/54 45 7,04 2,00 5,66 2,16 3,82 0,92 4,03 5,11 1,36

8,0 120/54 55 7,04 2,00 5,66 2,16 4,03 0,92 4,03 5,11 1,36

8,0 140/84 55 7,04 2,00 8,80 3,36 4,37 1,09 4,82 5,90 1,36

8,0 160/84 55 7,04 2,00 8,80 3,36 4,37 1,09 4,82 5,90 1,36

g- 8,0 180/100 585 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

Q 8,0 200/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 220/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 240/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 260/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 280/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 300/100 55) 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

*Disponibil la cerere
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StarDOrive GPR® cap cu saiba

filet partial

A

~||— 4 7
W FaXYRk E/,Rk FV,Rk

|
E i EF ng

h

AR LT

P& é
AXIAL FORFECARE

STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN
o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv.Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 320/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
o 8,0 340/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
(e} 8,0 360/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
S 8,0 380/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 400/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
10,0 100/60 40 9,50 3,13 7,50 3,00 4,68 1,20 5,18 6,89 2,13
10,0 120/60 60 9,50 3,13 7,50 3,00 5,42 1,28 5,42 6,89 2,13
10,0 140/60 60 9,50 3,13 7,50 3,00 5,42 1,28 5,42 6,89 2,13
10,0 160/100 60 9,50 313 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 180/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 200/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 220/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
g‘ 10,0 240/100 60 9,50 &1l 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
; 10,0 260/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 280/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 300/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 320/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 340/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 360/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 380/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 400/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

Valori pentru C24 (p, =350 kg/m?), Axa axiala a fibrei: 30° - 90°, F_ . = Extragerea filetului, F, __, . = strangerea capului, F . = forfecare (//
catre fibra 0° panéa L catre fibra 90°), lemn-tabla de otel: |, = lungime filet b, t, min= grosime minima lemn, t, max= grosime maxima lemn

element de atasare (L-b), F ., .= tablé de otel t<d/2, F, ., = tabladeotelt2d
Erori de tastare si imprimare exceptate. Valorile indicate contribuie la planificare, proiectele urmand sa fie realizate numai de experti autori-
zati.
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StarDrive Gl pR® F’S

Suruburi pentru montanti

schrauben hainfeld

Cu surubul pentru montanti StarDrive GPR® sortimentul nostru omologat StarDrive
GPR® este completat cu un surub cu filet complet. Surubul pentru montanti StarDrive
GPR® este construit special pentru Imbinari metal-lemn. Capul inferior special garan-
teaza o potrivire perfecta In metal. Suprafata zinc-nichel 1000+ este completarea
ideala pentru piesele metalice galvanizate la cald si este, de asemenea, adecvata
pentru utilizare Tn conditii solicitante.

Cap cu saiba pentru valori mai mari ale cuplului

> Capul cu saiba economiseste utilizarea
separata a saibelor

> Timpi de asamblare mai scurti - Valori mai mari ale cuplului

Centreaza automat atunci cand este ingurubat

> Asigura o potrivire precisa In metal

imbinare cu surub rapida

> Filet grosier de angrenaj, inclusiv filet suplimentar brevetat,
laminate pana la varf

> Efect de despicare minim

> Cuplu mai mic Tn cazul Tmbinarii cu surub

Varf al filetului suplimentar brevetat — Nu este ne-
voie de perforare prealabila

> Asigura prinderea rapida si efectul de despicare scazut al

surubului
Suruburi pentru montanti
Antrenare T 40
Lungime 40-60 mm
280 _ : : :
Filet Filet grosier de angrenaj

Cap inferior Umarul capului inferior
ZincNichel K> CE
a ?)
Suprafata 1000+ S ETA-12/0373

*Lungimi speciale la cerere
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StarDrive GPR°® PS

Proprietati si valori pentru C24

d [mm] 28
dk [mm] 20,0
d [mm] 5,30
d, [mm] 8,0
f ook [N/mm?] 13,1
fon [N/mm?] 17,6
Frene x [kN] 22,0
M, . [Nmm] 21.000

Valori pentru C24 (p, =350 kg/m®), Axa axiala a

fibrei: 30° - 90°, s
F,, = forta de extragere a filetului, o
F, = forta de forfecare (// catre fibra 0° pana la = 3
1 catre fibra 90°), 3
Fyresuire— tabla de otel t < d/2, 2
vRKgrs = tabla de otel t=d L\
~—
AXIAL-extragere FORFECARE
METAL-LEMN
2 le Fax,Rk Fax,zul FV,Rk,subgire F\I,Rk,gros Fv,zul
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
o 8,0 40/32 IS5 1,28 1,57 IS8 0,68
0 8,0 50/42 4,40 1,68 2,07 3,92 0,89
S 8,0 60/52 5,45 2,08 2,56 4,57 1,11

Erori de tastare si imprimare exceptate. Valorile indicate contribuie la planificare, proiectele urmand sa fie realizate numai de experti autori-

zati.
u 7
-. I
\ 5
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RAP|D® Filet complet

Cele mai bune valori tehnice-extrem de fiabile

schrauben hainfeld

Forme ale capetelor

Cap cilindric

> Efect de despicare redus, astfel incat suprafata lemnului

ey ;D sa nu se rupa
Al

> Capul poate fi Tnecat Tn adancime cu un bit lung

> Transmitere imbunatatitad a puterii prin adancime mai mare
de antrenare

90° Cap inecat ﬁ

> |deal pentru Imbinarea metal-lemn

> Pozitionare personalizata Tn piesele metalice

Geometria filetului

> Cuplu constant scazut datorita stratului anti-frictiune
> Valori excelente de extractie a filetului
> Valori excelente ale presiunii

> Capacitate portanta maxima
Disponibil si la cerere Tn urméatoarele variante:

> Inox A2 precum si A4 (autorizat ¢ 8,0 panéa la 300 mm lungi-
me si ® 10,0 pana la 510 mm lungime],

> Suprafete alternative precum spre ex.: ZincNichel

Fran
S ETA-12/0373

W U U WY W U U W U U U Y U U U G W U U U W W SN U T U Y S R S S S S S S
PR T TE UL R RSP RAA L LLLLLLLL UL L DA

Yellwin 500+ Inox B ZincNichel 1000+ &

UK
CA

26
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RAP|D® Filet complet

Cele mai bune valori tehnice-extrem de fiabile

schrauben hainfeld

Varf brevetat — Nu este nevoie de perforare prealabila
> Varf autoforant cu nervuri ale nucleului
> Efect de despicare minim

> Cuplu de Tnsurubare cu 50 la sutd mai mic

Abatere minora prin jumatate de varf

> Prindere rapida chiar siin cazul imbinarilor cu surub din lemn
nclinat si de capéat

>Tn special In cazul suruburilor mai lungi

> Sunt permise distantele de margine mai mici

Varf complet cu nervuri ale nucleului

> Efect de despicare minim si prindere rapida in lemn

Dimensiuni & Suprafete

ro Cap cilindric

Antrenare T 40 T40 T 40
@80 Lungime 120-600 mm 120-400 mm 450-600 mm
’ Filet Filet cu intrare unica  Filet cu intrare unica  Filet cu intrare unica
Varf Jumatate de varf Varf complet Jumatate de varf
Antrenare T 50 - T 50
Lungime 120-1000 mm - 200-1000 mm
g10,0 _ ) ) . : ) -
Filet Filet cu intrare unica - Filet cu intrare unica
Varf Jumatate de varf - Jumatate de varf
Antrenare T 50 - -
Lungime 200-1000 mm - -
2120 : . -
Filet Filet cu intrare unica — =
Varf Jumatate de varf - -
Suprafatd YellWin 500+

Observatie: Se recomanda orificii de ghidaj de 5 d in cazul L > 800 mm
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RAPID® Filet complet I
schrauben hainfeld

Cele mai bune valori tehnice-extrem de fiabile

Aplicatii

SUPORT ARMARE CU TABLA DE OTEL SI SURUBURI CU
FILET COMPLET (1)

Suruburile cu filet complet RAPID® transfera sarci-
na de suport de la sectiunea transversala a lem-
nului direct

pe placa de otel prin intermediul capetelor su-
ruburilor. Aceasta distribuie forta Tn mod uniform
in lemnul de capat al suportului.

CONSOLIDARE TRANSVERSALA LA CRESTATURA (2)
Cerinta trebuie verificata de catre inginerul structurist. Daca sarcina de

tractiune transversala este prea mare pentru sectiunea transversala a

-
3
§
|
g
i
|

lemnului,
grinda este consolidata si asigurata Tn zona liniei rosii cu suruburi cu filet

complet.

— .

FIXARI LA BAZA COLOANEI
Suruburile cu filet complet RAPID® sunt cele mai

3

adecvate pentru aceasta aplicatie. Fortele de forfe-
care si aspiratia vantului sunt transferate eficient. Cu
500 de ore de rezistenta la coroziune, RAPID® ofera

3 un nivel ridicat de siguranta.

M bbtag g,

AN g,

A Ay

1

INnformare: Conform standardului privind constructiile

;l*.» din lemn, suruburile din otel inoxidabil trebuie utiliza-
te Tn zonele expuse la intemperii (clasa de utilizare 3).

& Protectia Tmpotriva coroziunii necesara trebuie eva-
luata In final de catre executantul lucrarii.
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RAP|D® Filet complet

Cele mai bune valori tehnice-extrem de fiabile

Aplicatii

TMBINARE DE PLAFON DIN LEMN STRATIFICAT INCRUCI-
SAT

Tmbinarea cu surub transversala rezistenta la for-
fecare a tavanelor din lemn stratificat.

SFAT: Tn primul rand, conexiunea trebuie stransa,
de ex. cu suruburi cu filet partial.

Tnclinarea suruburilor trebuie aliniata Tn functie de
directia principala a sarcinii.

‘.\'&ih_‘lm

[
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INTARIREA STRAPUNGERILOR CU SURUBURI LUNGI CU
FILET COMPLET

Zona marcata cu rosu reprezinta riscul de fisura-
re. Este necesara aceeasi lungime a filetului dea-
supra si sub acest marca,j.

Se recomanda suruburi lungi cu cap cilindric cu
filet complet. Acestea pot fi pozitionate precis cu
biti lungi.




RAPID® Filet complet inecat

Valorile sunt valabile pentru filetul complet Tnecat RAPID® cu si fara jumatate de varf

Proprietati si valori pentru C24

d [mm] 28 210 212

d, [mm] 15,0 18,5 21,0

d [mm] 5,10 6,30 7,00

fax,90,k [N/mm?] 13,1 12,5 11,2

foead [N/mm?] 12,4 12,2 10,3

Frensk [kN] 24,1 40,0 46,7
Myk [Nmm]  20.300 36.700  48.500

Np.,k ) [kN] 12,2 18,9 23,6

(*) toata lungimea surubului in lemn

AXIAL 90° FORFECARE 90°
LEMN-LEMN METAL-LEMN LEMN-LEMN METAL-LEMN
;= b/2 L= l; = b/2 L=

o le Fax,Rk Fax,zul Fax,Rk Fax,zul FV,Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

8,0 120/110 5,76 2,20 11,53 4,40 4,01 0,94 5,14 6,52 1,36

8,0 140/130 6,81 2,60 13,62 5,20 4,27 1,09 5,14 7,04 1,36

8,0 160/150 7,86 3,00 15,72 6,00 4,54 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 180/170 8,91 3,40 17,82 6,80 4,80 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 200/190 9,96 3,80 19,91 7,60 5,06 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 220/210 11,00 4,20 22,01 8,40 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 240/230 12,05 4,60 24,10 9,20 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

o 8,0 260/250 13,10 5,00 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
© 8,0 280/270 14,15 5,40 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
S 8,0 300/290 15,20 5,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
8,0 325/315 16,51 6,30 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 350/340 17,82 6,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 375/365 19,13 7,30 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 400/390 20,44 7,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 450/428 22,37 8,54 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 500/478 24,10 9,54 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 600/578 24,10 10,00 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

10,0 120/108 6,75 2,70 13,50 5,40 5,08 1,15 6,33 8,66 2,13

10,0 160/148 )25 3,70 18,50 7,40 6,05 1,57 7,47 9,91 2,13

10,0 180/168 10,50 4,20 21,00 8,40 6,36 1,70 7,47 10,53 2,13

g‘ 10,0 200/188 11,75 4,70 23,50 9,40 6,67 1,70 7,47 10,57 2,13
; 10,0 220/208 13,00 5,20 26,00 10,40 6,99 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0 240/228 14,25 5,70 28,50 11,40 7,30 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 260/248 15,50 6,20 31,00 12,40 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 280/268 16,75 6,70 33,50 13,40 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
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RAPID® Filet complet inecat

z'8l

AXIAL 90° FORFECARE 90°
LEMN-LEMN METAL-LEMN LEMN-LEMN METAL-LEMN
l,=b/2 l,=b I, = b2 l,=b

o le Fax,Rk Fax,zul Fax,Rk Fax,zul FV,Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

10,0  300/288 18,00 7,20 36,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0  325/301 18,81 7,53 37,63 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0  350/326 20,38 8,15 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0  375/351 21,94 8,78 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

© 100 400376 2350 9,40 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
© 100 450426 26,63 10,65 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
S 100 500476 29,75 11,90 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
10,0  600/576 36,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0  700/676 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0  800/776 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0  1000/976 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

12,0 200180 12,10 5,40 24,19 10,80 7,60 2,30 9,16 12,52 3,06

12,0 220200 1344 6,00 26,88 12,00 7,94 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 240/220 14,78 6,60 29,57 13,20 8,27 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0  260/240 16,13 7,20 32,26 14,40 8,61 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 280/260 17,47 7,80 34,94 15,60 8,95 2,45 9,16 12,95 3,06

© 120 300280 18,82 8,40 37,63 16,80 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
N 120 350330 22,18 9,90 44,35 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
S 120  400/380 25,54 11,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
12,0 500/480 32,26 14,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 600/580 38,98 17,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 700/680 45,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 800/780 46,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 1000/980 46,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
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RAPID® Filet complet inecat

Valorile sunt valabile pentru filetul complet Tnecat RAPID® cu si fara jumatate de varf

Proprietati si valori pentru C24

d [mm] 28 210 212 L
dk [mm] 15,0 18,5 21,0 b b o
d [mm] 5,10 6,30 7,00 o a;j"ff“:[‘ , , naaddanssnsnads %;J ]
fax,90,k [N/mm?] 13,1 12,5 11,2 k W ALY YRR + 2
fhead,k [N/mm?] 12,4 12,2 10,3 Qdi
Ftens’k [kN] 24,1 40,0 46,7
My,k [Nmm] 20.300 36.700  48.500
Npl,k ; kc(*) [kN] 12,2 18,9 23,6
(*) toata lungimea surubului in lemn
AXIAL 45° FORFECARE 45°
TMBINARE CU SURUB TN CRUCE LEMN-LEMN METAL-LEMN
I =b/2 I, =b/2 Il,=b
o L/b Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,XB,Rk Fv,Rk Fv,zul FV,Rk Fv,zul
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 1,94 10,19 3,89
8,0 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 2,30 12,04 4,60
8,0 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 2,65 13,89 5,30
8,0 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 3,01 15,75 6,01
8,0 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 3,36 17,60 6,72
8,0 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 3,71 19,45 7,42
8,0 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 4,07 21,30 8,13
o 8,0 260/250 17,32 31,17 46,76 11,58 4,42 21,30 8,84
© 8,0 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 4,77 21,30 8,84
8 8,0 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 5,13 21,30 8,84
8,0 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 5,57 21,30 8,84
8,0 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 6,01 21,30 8,84
8,0 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 6,45 21,30 8,84
8,0 400/390 22,51 40,51 60,77 18,06 6,89 21,30 8,84
8,0 450/428 23,88 42,98 64,47 19,78 (255 21,30 8,84
8,0 500/478 25,10 4517 67,76 21,30 8,43 21,30 8,84
8,0 600/578 25,10 45,17 67,76 21,30 8,84 21,30 8,84
10,0 120/108 9,55 17,18 25,77 5,97 2,39 11,93 4,77
10,0 160/148 13,08 23,55 35,32 8,18 3,27 16,35 6,54
10,0 180/168 14,85 26,73 40,09 9,28 3,71 18,56 7,42
g‘ 10,0 200/188 16,62 29,91 44,87 10,39 4,15 20,77 8,31
; 10,0 220/208 18,38 33,09 49,64 11,49 4,60 22,98 9,19
10,0 240/228 20,15 36,27 54,41 12,60 5,04 25,19 10,08
10,0 260/248 21,92 39,46 59,18 13,70 5,48 27,40 10,96
10,0 280/268 23,69 42,64 63,96 14,81 5,92 29,61 11,84
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RAPID® Filet complet inecat

]

4=

AXIAL45° FORFECARE 45°
TMBINARE CU SURUB IN CRUCE LEMN-LEMN METAL-LEMN
l,=b/2 I, =b/2 l,=b

o L/b Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,XB,Rk Fv,Rk Fv,zul FV,Rk Fv,zul

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

10,0 300/288 25,26 45,46 68,19 15,91 6,36 31,82 12,37

10,0 325/301 25,83 46,49 69,74 16,63 6,65 33,26 12,37

10,0 350/326 26,93 48,48 72,72 18,01 7,20 35,36 12,37

10,0 375/351 28,04 50,47 75,71 19,39 7,76 35,36 12,37

o 100 400/376 29,14 52,46 78,69 20,77 8,31 35,36 12,37
S 100 450/426 31,35 56,44 84,66 23,53 9,41 35,36 12,37
8 100 500/476 33,56 60,41 90,62 26,30 10,52 35,36 12,37
10,0 600/576 37,98 68,37 102,55 31,82 12,37 35,36 12,37

10,0 700/676 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37 35,36 12,37

10,0 800/776 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37 35,36 12,37

10,0 1000/976 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37 35,36 12,37

12,0 200/180 17,11 30,79 46,19 10,69 4,77 21,38 9,55

12,0 220/200 19,01 34,21 51,32 11,88 5,30 23,76 10,61

12,0 240/220 20,91 37,63 56,45 13,07 5,83 26,13 11,67

12,0 260/240 22,81 41,06 61,58 14,26 6,36 28,51 12,73

12,0 280/260 24,71 44,48 66,71 15,44 6,89 30,89 13,79

o 120 300/280 26,61 47,90 71,85 16,63 7,42 33,26 14,85
N 120 350/330 31,36 56,45 84,68 19,60 8,75 39,20 15,91
8 120 400/380 33,79 60,82 91,23 22,57 10,08 41,28 15,91
12,0 500/480 38,54 69,37 104,06 28,51 12,73 41,28 15,91

12,0 600/580 43,29 77,92 116,89 34,45 15,38 41,28 15,91

12,0 700/680 48,04 86,48 129,72 40,39 15,91 41,28 15,91

12,0 800/780 48,75 87,76 131,63 41,28 15,91 41,28 15,91

12,0 1000/980 48,75 87,76 131,63 41,28 15,91 41,28 15,91

Valori pentru C24 (p, =350 kg/m?), Axa axiala a fibrei: 30° - 90°, F_ . = Extragerea filetului, F,__, . = stréngerea capului, F, . = forfecare (/
catre fibra 0° pana L catre fibra 90°), lemn-tabla de otel: | ; = lungime filet b, t, min= grosime minima lemn, t, max= grosime maxima lemn
element de atasare (L-b), F ., .= tabld de otel t<d/2, F . =tabladeotelt2d

Erori de tastare si imprimare exceptate. Valorile indicate contribuie la planificare, proiectele urméand sa fie realizate numai de experti autori-
zati.
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RAP'D@] Filet complet cap cilindric

Valorile sunt valabile pentru filetul complet cap cilindric RAPID® cu Varf cu nervuri ale nucleului si pentru
filetul complet cap cilindric RAPID® cu jumatate de Varf. Filetul complet cap cilindric RAPID® nu este adecvat
pentru o imbinare cu surub lemn - tabla de otel, pentru care este disponibil filetul complet Tnecat RAPID® Tn
gama noastra de produse.

Proprietati si valori pentru C24

d [mm] 28 210
dk [mm] 10,2 13,4
di [mm] 5,10 6,30
fax,90,k [N/mm?] 13,1 12,5
fhwtk [N/mm?] 0 0
Ftens’k [kN] 241 40,0
My'k [Nmm] 20.300 36.700
Npl,k ) kc(*) [kN] 12,2 18,9
(*) toata lungimea surubului in lemn
AXIAL9CQ® FORFECARE 90°
STRANGERE LEMN-LEMN
l;=Db/2 l;=b/2

o le Fax,Rk Fax,zul FV,Rk Fv,xul

[mm] [mm] [KN] [kN] [kN] [kN]

8,0 120/110 5,76 2,20 4,01 0,94

8,0 140/130 6,81 2,60 4,27 1,09

8,0 160/150 7,86 3,00 4,54 1,09

8,0 180/170 8,91 3,40 4,80 1,09

8,0 200/190 9,96 3,80 5,06 1,09

8,0 220/210 11,00 4,20 5,14 1,09

8,0 240/230 12,05 4,60 5,14 1,09

o 8,0 260/250 13,10 5,00 5,14 1,09

© 8,0 280/270 14,15 5,40 5,14 1,09

S 8,0 300/290 15,20 5,80 5,14 1,09

8,0 325/315 16,51 6,30 5,14 1,09

8,0 350/340 17,82 6,80 5,14 1,09

8,0 375/365 19,13 7,30 5,14 1,09

8,0 400/390 20,44 7,80 5,14 1,09

8,0 450/428 22,37 8,54 5,14 1,09

8,0 500/478 24,10 9,54 5,14 1,09

8,0 600/578 24,10 10,00 5,14 1,09
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RAP|D® Filet complet cap cilindric

i
_ ~2
N
AXIAL 90° FORFECARE 90°
STRANGERE LEMN-LEMN
Iy =b/2 l=b/2

o L/b Fax,Rk Fax,xul F\LRk Fv,zul
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
10,0 200/188 11,75 4,70 6,67 1,70
10,0 240/228 14,25 5,70 7,30 1,70
10,0 260/248 15,50 6,20 7,47 1,70
10,0 280/268 16,75 6,70 7,47 1,70
10,0 300/288 18,00 7,20 7,47 1,70
10,0 325/301 18,81 7,53 7,47 1,70
o 10,0 350/326 20,38 8,15 7,47 1,70
\9 10,0 375/351 21,94 8,78 7,47 1,70
S 10,0 400/376 23,50 9,40 7,47 1,70
10,0 450/426 26,63 10,65 7,47 1,70
10,0 500/476 29,75 11,90 7,47 1,70
10,0 600/576 36,00 14,00 7,47 1,70
10,0 700/676 40,00 14,00 7,47 1,70
10,0 800/776 40,00 14,00 7,47 1,70
10,0 1000/976 40,00 14,00 7,47 1,70

© Constricii din lemn Rubner= Mactan %J Airport
P Z 1\ ¥ i 8.r

3
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RAP|D® Filet complet cap cilindric

Valorile sunt valabile pentru filetul complet cap cilindric RAPID® cu varf cu nervuri ale nucleului si
pentru filetul complet cap cilindric RAPID® cu jumatate de varf. Filetul complet cap cilindric RAPID®
nu este adecvat pentru o Tmbinare cu surub lemn - tabld de otel, pentru care este disponibil
filetul complet Tnecat RAPID® In gama noastra de produse.

Proprietati si valori pentru C24

L
d [mm] 08 210 < >
d, [mm] 10,2 13,4 o 1y
di [mm] 510 6,30 k v11’lv'vr!rv!vvv!vll*rv!rvvvtvr11‘|_4r od
frox  Nmm7 13,1 12,5 d,
fheadk [N/mm?] 0 0
Ftens,k [kN] 241 40,0
M, [Nmm] 20.300 36.700
Npl,k ; kc(*) [kN] 12,2 18,9
(*) toata lungimea surubului in lemn AXIAL 45° FORFECARE 45°
TMBINARE CU SURUB N CRUCE LEMN-LEMN
I, =b/2 I, =b/2
o le Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk Fv,zul
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
8,0 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 1,94
8,0 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 2,30
8,0 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 2,65
8,0 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 3,01
8,0 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 3,36
8,0 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 3,71
8,0 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 4,07
o 8,0 260/250 17,32 31,17 46,76 11,58 4,42
) 8,0 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 4,77
8 8,0 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 5,13
8,0 325/315 19,73 25,51 53,26 14,59 5,57
8,0 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 6,01
8,0 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 6,45
8,0 400/390 22,51 40,51 60,77 18,06 6,89
8,0 450/428 23,88 42,98 64,47 19,78 7,55
8,0 500/478 25,10 4517 67,76 21,30 8,43
8,0 600/578 25,10 4517 67,76 21,30 8,84
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RAP'D@] Filet complet cap cilindric

Valori pentru C24 (p, =350 kg/m®),
Axa axiala a fibrei: 30° - 90°,

F«ri = €Xtragerea filetului,

F, = forfecare (// catre fibra 0° pana

la L catre fibra 90°),

148l

45

AXIAL 45° FORFECARE 45°

TMBINARE CU SURUB IN CRUCE LEMN - LEMN

l,=b/2 l,=b/2

o L/b Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,XB,Rk Fv,Rk Fv,zul
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
10,0 200/188 16,62 29,91 44,87 10,39 4,15
10,0 240/228 20,15 36,27 54,41 12,60 5,04
10,0 260/248 21,92 39,46 59,18 13,70 5,48
10,0 280/268 23,69 42,64 63,96 14,81 5,92
10,0 300/288 25,26 45,46 68,19 15,91 6,36
10,0 325/301 25,83 46,49 69,74 16,63 6,65
o 100 350/326 26,93 48,48 72,72 18,01 7,20
S 100 375/351 28,04 50,47 75,71 19,39 7,76
8 100 400/376 29,14 52,46 78,69 20,77 8,31
10,0 450/426 31,35 56,44 84,66 23,53 9,41
10,0 500/476 33,56 60,41 90,62 26,30 10,52
10,0 600/576 37,98 68,37 102,55 31,82 12,37
10,0 700/676 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37
10,0 800/776 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37
10,0 1000/976 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37

Erori de tastare si imprimare exceptate. Valorile indicate contribuie la planificare, proiectele urméand sa fie realizate numai de experti autori-
zati.
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RAP|D® Filet complet Plus*

Capacitate portanta exceptionalal

130 %

\3

schrauben hainfeld

Rezistenta la tractiune — si la compresie mai mare,
Comparabila cu suruburile de ¢ 13 mm

¥ Perfect pentru intarirea suportului =
Distantele mai mici intre suruburi permit sarcini mai mari -
la sectiuni transversale mici (de ex.: Furnir fag) /

90° Cap inecat
> |deal pentru Imbinarea metal-lemn
> Pogzitionare personalizata Tn pie-
sele metalice
Varf brevetat nu este nevoie de perforare prealabila
> Varf brevetat autoforant cu nervuri ale nucleului
> Efect de despicare minim
> Cuplu de insurubare cu 50 la sutéd mai mic “ B
> Prindere rapida chiar siin cazul imbinarilor cu surub din lemn -
inclinat si de capéat £ L@
Abatere minora prin jumatate de varf v 4
>n special 1n cazul suruburilor mai lungi

> Sunt permise distantele de margine mai mici &

Filet complet Plus*
'S

Antrenare T 50

Lungime 200-1000 mm
2120 _ : ) -

Filet Filet cu intrare unica

Varf Jumatate de varf X
Suprafata ; o &S s
p ! YellWin 500+ V\> ETA-12/0373

*RAPID® VG PLUS disponibil la cerere
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RAPID® Filet complet Plus

Proprietati si valori pentru C24 P L N
d [mm] 812 |f_ . N/mm? 10,3 d‘ « b :

K [mm] 21,0 Ftens,k [kN] 61,2 gdk fM. L”)‘*S"*S"‘)“‘H"s 80 0 )‘Y‘S"!"ﬁ“’!*’:‘”‘)‘“\”&“’)ﬁ“’)%‘*‘ﬁﬁ“ﬁw ad
d [mm] 820 M, [Nmm]  77.300 r‘*’ +rad A
foxoox [NMm 11,8 Npl,k (") kNI 32,45 :

ax,Rk

A F
YL
g I:ax,Rk A
;f o)
: "__
— =
\

‘\A.
AXIAL 90° FORFECARE 90°
LEMN-LEMN METAL-LEMN LEMN-LEMN METAL-LEMN
I, =b/2 I,=b I, =b/2 l,=b
2 le ef = b Fax,sg,Rk Fax,sg.zul Fax,Rk Fax,zul FV,Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
12,0 200/180 90 12,74 5,40 25,49 10,80 8,97 2,30 11,56 14,55 3,06
12,0 400/380 190 26,90 11,40 53,81 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06
o
o 12,0 600/580 290 41,06 17,40 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06
‘; 12,0 700/680 340 48,14 18,00 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06
12,0 800/780 390 55,22 18,00 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06
12,0 1000/980 490 61,20 18,00 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06
a1
Valori pentru C24 (p, =350 kg/m?®), Axa
axiala a fibrei: 30° - 90°, y N
F.rc= €xtragerea filetului,
F = strangerea capului,

head,Rk
F, = forfecare (// catre fibra 0° pana la

1 catre fibra 90°),

Lemn-tabla de otel: I, = lungime filet b,
t, min = grosime minima lemn,

t, max = grosime maxima lemn ele-
ment de atasare (L-b),

Fuimsunre = taI de ofel t < d/2, AXIAL 45° FORFECARE 45°
Forkgrs = tabla de otel t 2 d
(*) toata lungimea surubului Tn lemn lMBlNARERCUUCEURUB N LEMN-LEMN METAL-LEMN
l;=bl2 l;=bl2 l;=b
2 le ef = Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk FV,X3,Rk Fv,Rk Fv,zul FV,Rk Fv.zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
12,0 200/180 90 18,02 32,44 48,66 11,26 4,77 22,53 9,55
12,0 400/380 190 38,05 68,49 102,73 23,78 10,08 47,56 15,91
2‘ 12,0 600/580 290 50,62 91,12 136,68 36,30 15,38 54,09 15,91
‘; 12,0 700/680 340 55,63 100,13 150,20 42,55 15,91 54,09 15,91
12,0 800/780 390 60,64 109,15 163,72 48,81 15,91 54,09 15,91
12,0 1000/980 490 64,86 116,75 175,13 54,09 15,91 54,09 15,91
Erori de tastare si imprimare exceptate. Valorile indicate contribuie la planificare, proiectele urmand sa fie realizate numai de experti autori-
zati.
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R APID® Hardwood

Autorizat pentru lemn de esenta tare si pentru
cherestea laminata fara perforare prealabila

schrauben hainfeld

Proprietati

90° Cap inecat

\& > Complet Tnecat In lemn si cu o buna pozitionare n orificii de otel
|

i
i > Canelurile de frezare reduc ruperea si aschierea lemnului

Cap cu saiba

> Cele mai ridicate valori permise de tragere a capului pentru
mbinari stabile si interconectate etans

> Nu sunt necesare saibe, ceea ce inseamna o prelucrare mai (ﬁ’
rapida ]

Efort minimizat

> Componenta de frecare patentata reduce semnificativ
rezistenta la rasucire

> Efort necesar mai redus la Tnsurubare
>Tnsurubare rapida

> Adecvat pentru surubelnite cu baterie

Efect de despicare scazut, valori ridicate de extragere

> De asemenea, autorizat si pentru lemn de esenta moale

> Valori de 3 - 4 ori mai mariTn cazul lemnului de esenta tare In
comparatie cu lemnul de esenta moale

Varf brevetat — Nu este nevoie de perforare prealabila

inclinat si de capat
> Efect de despicare minimizat
> Nu este necesara perforarea prealabila in lemn de esenta tare

si furnir de fag [pentru lungimi de pana la 400 mm inclusiv, per-

S——
o
'
——
-
.
—
!
——
“.
> Prindere rapida chiar siin cazul imbinarilor cu surub din lemn -
B
S
"
S
——r
—
—
mit perforarea prealabila)) b 4
e
S
—
‘"

&Q. ‘H* >
Ny ETA-12/0373] “ b F
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R APID® Hardwood

schrauben hainfeld
Autorizat pentru lemn de esenta tare si pentru
cherestea laminata fara perforare prealabila

Caracteristici

Rapid® Hardwood este primul surub autorizat care nu necesita perforare prealabila
utilizat atat pentru toate tipurile de lemn de esenté tare si pentru Imbinarile cu surub
din lemnul lateral si de capat (90° pana la 0°] in partea Ingusta a cherestelei furnirului
laminat de fag.

RAPID® Hardwood permite sarcina complets, indiferent daca este realizata o perforare
prealabila. Daca se realizeaza perforarea prealabila a suruburilor cu @ max. 6,5 mm,
cuplul de Tnsurubare al RAPID® Hardwood se diminueaza cu 2/3 iar distanta dintre
suruburi este redusa semnificativ.

> Economii de timp datorate eliminarii perforarii prealabile
> Autorizare Tn conformitate cu Evaluarea Tehnica Europeana

> Rezistentd la tractiune comparabild cu un surub conventional 10 mm din domeniul
constructiilor din lemn

Dimensiuni & Suprafete

Tl

Antrenare T 40

Lungime 80—-440 mm 160 mm
280 _ . -

Filet Filet cu intrare unica

Cap inferior Caneluri de frezare Con

Suprafata BlueWin 700+

*Lungimi speciale si alte suprafete disponibile la cerere
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RAP|D® Hardwood inecat

filet partial

Proprietati si valori

Furnir de fag c24 B L N
d [mm] 28 28 ) < b ;j
d [mm] 15,0 15,0 gdkﬁ- R ARRR AR R R R,
i [mm] 6,10 6,10 +ng —+@d
fooe [NmM? 49,2 13,1 i
frongs  [N/MM?] 46 12,4
enek [kN] 32,8 32,8
M, [Nmm] 42.800 42.800
=7 =
- <= F.
©
E\ead,Rk ~ }
~
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN
o le 1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk ax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros v,zul
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
FURNIR FAG p,=730 kg/m?
8,0 80*/60 - 10,35 - 23,52 - - - 7,39 13,50 -
8,0 100%/80 - 10,35 - 31,36 - - - 9,44 15,25 -
8,0 120/100 - 10,35 - 32,80 - - - 10,78 15,25 -
8,0 140*100 40 10,35 - 32,80 - 7,23 - 10,78 15,25 -
g— 8,0 160/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
Q 8,0 200/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
8,0 240/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
8,0 280/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
8,0 320/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
8,0 440%/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -
C24 p =350 kg/m?*
8,0 80*/60 - 2,79 1,13 6,29 2,40 - - 3,54 6,06 1,36
8,0 100*/80 = 2,79 1,13 8,38 3,20 - - 4,53 7,37 1,36
8,0 120/100 - 2,79 1,13 10,48 4,00 - - 5,51 7,90 1,36
8,0 140%/100 40 2,79 1,13 10,48 4,00 3,40 1,09 6,35 7,90 1,36
g— 8,0 160/100 60 2,79 1,13 10,48 4,00 3,98 1,09 6,35 7,90 1,36
o) 8,0 200/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36
8,0 240/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36
8,0 280/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36
8,0 320/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36
8,0 4404100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36

*Disponibil la cerere

www.schmid-screw.com
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=
RAPID" Hardawood cap cu saiba /7
filet partial

Proprietati si valori

Furnir de fag C24 < L >
[mm] 28 28 ‘: b > +
p [mm] 22,0 22,0 R R R R AR
: mm 6,10 6,10
L mm) 2 A
2
froox N/MM 49,2 13,1
fropa  [N/mm?] 60,8 20,4
oo [kN] 32,8 32,8
M,  [Nmm] 42.800 42.800
- —_—
~— 4| F-
=
Eead,Rk }
,,,,,,,,,,, ¢
AXIAL FORFECARE
STRANGERE EXTRAGERE LEMN-LEMN METAL-LEMN
o L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,zul Fax,Rk Fax,zul Fv,Rk Fv,zul FV,Rk,subgire FV,Rk,gros Fv,zuI
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
FURNIR FAG p,=730 kg/m?
8,0 160/100 60 29,43 - 32,80 - 10,78 - 10,78 15,25 -
C24 p =350 kg/m®
8,0 160/100 60 9,87 2,42 10,48 4,00 5,75 1,09 6,35 7,90 1,36

Axa axiala a fibrei: 30° - 90°, F_ . = Extragerea filetului, F,__, . = strangerea capului, F . = forfecare (// catre fibra 0° pana L catre fibra 90°),
lemn-tabla de otel: | ; = lungime filet b, t, min= grosime minima lemn, t, max= grosime maxima lemn element de atasare (L-b), FVYRk‘Submf tabla
deotelt<d/2,F . =tabladeotelt=d

Erori de tastare si imprimare exceptate. Valorile indicate contribuie la planificare, proiectele urmand sa fie realizate numai de experti autori-
zati.

e

-4 4 3 &
© Cadru din lemn Polimeier BauBuche-eloB f Michaqll Chistian|Reters
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RAPID"® Top-2-Roof

Pentru sisteme de izolare pe acoperis

schrauben hainfeld

Proprietati

¥

Cap cilindric

] |
L2
> Efect de despicare redus, astfel incat suprafata lemnului ’)
sa nu se rupa ”
> Transmitere imbunatatita a puterii prin adancime mai mare )J;
de antrenare ‘):
I
1
Imbinare cu surub rapida L@
P
> Filet grosier de angrenaj laminat péna la varf ,JP
¥
> Cuplu de Tnsurubare mai redus §
Rezistenta scazuta la rasucire
> Componenta de frecare reduce rezistenta la rasucire
prin frezarea lemnului Tn zona arborelui
a~ - N - .;}'
Varf al filetului suplimentar brevetat — Nu este “h
nevoie de perforare prealabila ;P
1»
> Asigura prinderea rapida si efectul de despicare scazut ‘b
al surubului w)':q
b
15
1%
J;Ji}
L
b
Top-2-Roof 1P
2
v

Antrenare T 40

Lungime 240-520 mm
280 : . .

Filet Filet grosier de angrenaj

Cap inferior -
- <Y C€
Suprafata BlueWin Ry ETA-12/0373
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schrauben hainfeld

RAPID"® Top-2-Roof

Pentru sisteme de izolare pe acoperis

Aplicare
> Autorizat pentru materiale izolatoare dure si moi

> |deal pentru materiale izolatoare (moi) care nu sunt rezistente la compresie

> Special In cazul sistemelor de izolare de pe acoperis: Absorbtia fortelor de
tractiune si presiune

> Prin absorbtia fortelor de compresie, materialul izolator este presat mult mai
putin N subsol, ceea ce Tmbunatateste performanta de izolare

> Contrasipca este fixata optim de a doua parte filetata de sub capul surubului

IZOLATIE PE ACOPERIS SI PERETI EXTERIORI
> Dovada contrasipcii inclusiv iImbinarea cu surub
> Acoperisuri cu fronton si monopanta

> |zolatie perete 90°

Software de proiectare

> Operare simpla, intuitiva - programul de calcul EXCEL nu
necesita cunostinte speciale de software

> Timp de calcul redus semnificativ
> Tipurile de suruburi si materialele izolatoare predefinite
pot fi selectate sau extinse individual cu propriile mate-

riale izolatoare

> Software-ul respecta reglementarile nationale si este
disponibil in germana, engleza, franceza si italiana
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RAPID"® tcon

Pentru sisteme de Imbinare lemn-beton

schrauben hainfeld

Proprietati

Selectie flexibila a sculei

> Transmisia de putere mai mare posibila cu antrenare
hexagonala - important pentru lemnul de esenta tare Tn
special in domeniul renovarii cladirilor vechi

> Antrenare-T (T40) disponibil& in comert

Marcator ingurubare

> Componenta de frecare serveste drept marcator practic
pentru lungimea ramasa, care trebuie sa iasa din lemn.

imbinare cu surub rapida

> Filet grosier de angrenaj, inclusiv filet suplimentar paten-
tat, laminate pana la varf

> Cuplu de Insurubare mai redus

Varf al filetului suplimentar brevetat — Nu este
nevoie de perforare prealabila

> Varf de 35° pentru o prindere rapida - mai ales la un ung-

hi de 45°
Antrenare T 40/SW12
Lungime 155-205 mm
280 , _ .
Filet Filet grosier de angrenaj
Cap inferior guler c€ UK
Suprafaté RedWin )
ETA-18/0829
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RAPID"® tcon

Pentru sisteme de imbinare lemn-beton

Avantaje ale sistemului de imbinare lemn-beton

> Capacitate portanta sporitad cu o Inaltime redusa de instalare

> Plafonul existent poate fi utilizat in continuare, In special la renova-
rea cladirilor vechi - mai economic, mai durabil si mai rentabil

in comparatie cu tavanele exclusiv din lemn:
> Capacitate portanta si rigiditate mai mare

> Protectie impotriva incendiilor: Riscul de raspéandire a incendiului
este redus semnificativ

> Placa de plafon din beton reduce vibratiile siimbunatateste izola-
rea fonica

in comparatie cu tavanele din beton pur:

> Echilibru ecologic mai bun: Se monteaza 2/3 lemn

> Greutatea proprie mai mica

Software de proiectare

> Software-ul de proiectare pentru sistemele de Tmbinare lemn-
beton este disponibil in urmatoarele limbi: germana, engleza,
franceza, italiana si ceha

>Tncepand cu 50 mm grosimea betonului (DE: 70 mm)

> Calculul plafoanelor acoperite/neacoperite

> Beton fisurat/nefisurat

>Tmbinare cu suruburi 45°/90° sau transversal 45°/135° si suport
90°/135°

> Cu/fara substructura

> Greutatea placilor din beton este luatd Tn considerare n sectiunea
transversala a grinzilor cu dibluri

WWwWw.schmid-screw.com
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schrauben hainfeld

RAPID® Tift

1,3t& 2,5t sistem de ridicare

Proprietati

Selectie flexibila a sculei
> Capul dublu [hexagonal si antrenare-T) oferd Imbinari cu suruburi flexibile

> Zona de sub cap consolidata cu potrivire optima pentru o transmisie
fiabila a puterii )

= i
A
Forte crescute de extragere si efect de despicare minim l '
> Flancuri laminate si ascutite ale filetului pentru un efect de despi-
R N e - -
care minimizat, insurubare rapida si forte de extragere foarte mari 248

Varf al filetului suplimentar brevetat — Nu este nevoie de N
perforare prealabila Ve V=

> Varful compresorului brevetat asigura o prindere rapida cu un cu-
plu de Insurubare redus

> Adecvat pentru surubelnite cu baterie

+—14L

P <

I L

T-Lift T b

<

<

L

= ;/

Antrenare T 40/SW 17 gL -t’:]

Lungime 60-380 mm Sy

12,0 | _ : : . <
Filet Filet cu intrare unica 3

Cap inferior Guler == 5,
Antrenare T30 = 3)

Lungime 180-600 mm I g

@16,0 | _ . , - )
Filet Filet cu intrare unica P

Cap inferior Guler _,5;/
Suprafata BlueWin "‘,,;;,g‘;f‘

>, ETA-12/0373
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RAPID® Tift

1,3t& 2,5t sistem de ridicare

schrauben hainfeld

Domenii de aplicare

> Utilizare Tn constructiile structurale din lemn ca sistem de ridicare pentru £F
ridicarea elementelor prefabricate de acoperis, pereti si tavan, Tn constructii ;#’ x‘\.
de panouri din lemn pentru industria caselor prefabricate, panouri din {,:";
lemn masiv, precum cheresteaua stratificatd Tncrucisata si altele similare ;s—" fe" ‘mu

> RAPID® T-Lift este adecvat pentru lemn stratificat incrucisat, lemn masiv,
materiale pe baza de lemn (0SB, LVL,...]) din lemn de esent& moale. In
cazul lemnului de esenta tare recomandam utilizarea surubului cu
perforare prealabila

> Poate fi utilizat pentru sarcinile pe ax [surubul supus solicitarii de tractiune)
si pentru sarcini transversale (surubul supus solicitérii de forfecare]

Indicatii de utilizare

> Dispozitivul de ridicare cu cap sferic RAPID® T-Lift din grupul de
incéarcare de pana la 1,3 t resp. pana la 2,5 t pot fi utilizate doar In cone-
xiune cu surubul autoforant RAPID® T-Lift ® 12 mm resp. ® 16 mm certifi-
cat conform ETA -12/0373

> Greutatea componentelor de ridicat trebuie sa fie cunoscuta sinu tre-
buie sa depaseasca capacitatea portanta calculata a surubului

> Suruburile nu trebuie Tnsurubate n fisuri rezultate Tn urma uscarii sau
- similare

> Unghiinsurubare in lemn: O - 90°

>Un manual de operare complet al RAPID® T-Lift este disponibil pe
www.schmid-screw.com/en/download-center

Indicatii privind siguranta
> Din motive de siguranta, suruburile trebuie folosite o singura data
>Intreaga componenta trebuie ridicatd cu minim doué suruburi { )
N
> RAPID® T-Lift trebuie verificat pentru deteriorari inainte de fiecare utilizare 5
> Sistemul de ridicare trebuie verificat cel putin o data pe an de catre un expert/ =
responsabil de securitate din cadrul companiei care 1l utilizeaza. Pe langa dife- :

ritele tipuri de deteriorare, e necesara stabilirea gradului de uzura

> Modificarile si reparatiile, In special sudarea sistemului de ridicare, nu sunt per-
mise
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Siguranta

schrauben hainfeld

Pentru Imbinari cu suruburi sigure Tn domeniul

constructiilor din lemn

RAPID® Secure

Instrument de insurubare

Instrumentul de nsurubare RAPID® Secure repre-
zintd o tehnologie complet noua pentru insuruba-
rea sigura In constructiile din lemn.

Aceasta solutie permite Tnsurubarea 1n siguran-
ta, usor si rapid a suruburilor din lemn lung si din
lemn de esenta tare cu toate surubelnitele (man-
drina burghiu de 13 mm).

Capul surubului este mentinut Tn siguranta si rea-
lizeaza o conexiune ferma

cu ajutorul RAPID® Secure. Nu este posibil ca bitul
sa alunece si Nu este Nnecesara apasarea.

Cu instrumentul de insurubare RAPID® Secure Tnsu-
rubarea suruburilor pentru constructiile din lemn
este deosebit de siqura si usoara. Instrumentul
poate fi utilizat cu surubelnitele conventionale si
ofera angajatilor dumneavoastra siguranta chiar si
n pozitii de Insurubare nefavorabile.

Avantajul dvs. in urma utilizarii RAPID® Secure:

> Cresterea sigurantei la locul de munca pentru angajati

> Dupa blocare, nu poate fi slabita, surubul este bine asezat pe bit - nu se apasa
n timpul Tnsurubarii si uzura mai redusa - bitul rezistd mult mai mult

> Simplificarea Tmbinarilor cu suruburiin pozitii si situatii de lucru dificile si pericu-

loase

UTILIZATI RAPID® SECURE CU SURUBURILE RAPID® SI STARDRIVE

GPR® DE LA SCHMID SCHRAUBEN:

> RAPID® SECURE L, T 40: @ 8 mm Rapid®/GPR® cap inecat, @ 8
mm Rapid® cap cilindric, @ 10 mm Rapid® Dual, @ 8 mm Rapid®

T-Con

> (RAPID® SECURE L, TS0: @10 mm Rapid® cap cilindric)

> RAPID® SECURE XL, T 40: @ 8 mm Rapid®/GPR® Cap cu saiba, @
8 mm Rapid® SuperSenkFix, @ 12 mm Rapid® Dual, @ 12 mm

Rapid® T-Lift

> RAPID® SECURE XL, T 50: @ 10 mm Rapid®/GPR® Cap Tnecat, @ 12
mm Rapid®/GPR® Cap Tnecat, @ 10 mm Rapid® SuperSenkFix

WWwWw.schmid-screw.com
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Imbinari metal-lemn

conform ETA-12/0373

schrauben hainfeld

Foraje si orificii perforate: sunt adecvate RAPID® Dual si cap SuperSenkFix precum si
StarDrive GPR® PS. La Tnsurubare, surubul se centreazéd automat si are ca rezultat o

potrivire precisa.

RAPID® Dual RAPID® SuperSenkFix
® 6 mm - 8 mm
® 8 mm 8 mm 10 mm
® 10 mm 10 mm 13 mm
® 12 mm 12 mm -

90° foraje Tnecate: ofera capului Tnecat un sprijin
suficient de mare pe partea tesita. Suruburile cu
cap saiba necesita si o tesitura datorita rotunjirii,
recomandata cu 1,5 x d. Surubul se centreaza au-
tomat atunci cédnd este insurubat.

Recomandam forajul cilindric din metal cu d +0/+1
mm

(d = diametrul exterior al surubului)

B drase
2d

d.,.=d1,5inmm
d = diametrul forajului in mm

d,,., = diametrul tesiturii in mm

Daca capul Tnecat trebuie sa fie complet introdus
in metal, d___ trebuie s& aiba o adéancime de intro-
ducerede 2 mm. :

RAPID® Cap inecat

d Fase Adancime intro-
ducere
® 6 mm Min. 15 mm
® 8 mm Min. 15 mm £
® 10 mm Min 19 mm E
® 12 mm Min 21 mm Al

WWwWw.schmid-screw.com

GPR® PS

8 mm

Foraje Inclinate: predominant

sunt utilizate forajele inclinate la 45° In ingineria
lemnului. Versiunea conform ETA-12/0373, care
este adecvatd pentru metale cu t = 10mm, asigura
ca capul Tnecat este suficient de stabil:

a > 45° s=3 mm

30° < as45° s=22mm

Valorile caracteristice pentru calculul Tmbinarilor
metal-lemn sunt disponibile Tn tabelele din aceas-
t& brosura. Conform ECS [EN1995-1-1) este definit

- tabla subtire: Grosime tabla t < 0,5 * d [diametru
exterior filet]

- tabla groasa: Grosime tabla t > d ([diametru exte-
rior filet)

- grosimi tablédintret < 0,5 *d si

t > d trebuie intercalate linear

51




Distante minime

Pentru suruburi autoforante RAPID®, StarDrive
GPR°® si pentru suruburi cu varf de foraj

Solicitare axiala

Lemn si materiale pe baza de lemn din
lemn de esenta moale (care este sau nu
este gaurit in prealabil)

Lemn de esenta tare (gaurit in prealabil)

Lemn lateral si de capat

Conditii alxa2 =25xd? 221 xd?
Distanta axiala // al 5xd 7xd
Dlstapt,a de at. ¢ Srd
margine //
Distanta axiala L a2 2,5xd 3xd
Q|stan'ga de mar- a2, ixd
gine L
Distanta de margi- P i )
ne // incarcat '
Distanta de margi-

S a3, c - R
ne // neincarcat
Distanta de margi- ad t i )
ne L incarcat '
Distanta de mar-
gine L ad, c - -
neincarcat
Distanta
Suruburilor a cross
Crucea surubului
Grosimi minime ale . 12

lemnului

Solicitare si/sau
inforfecare

Lemn lamelar stratificat
(Nu este gaurit in prealabil)

Suprafata }Latura“
! ingusta

4xd 10xd

25xd 3xd
6xd 12xd

6 xd 7xd

6xd 5xd

2,5xd 3xd

10d

- Daca grosimea minima a lemnului Nnu este res-
pectata, In general este necesara perforarea pre-
alabila

- Diametrul perforare prealabila: pentru lemn de
esenta moale cu di (-0,5/+1,0)

Tn cazul lemnuluide esenta tare siLVL cu di(-0/+0,5)
- lemnul care prezinta pericol de despicare (de ex.
Douglas, brad argintiu) trebuie conf. EN1995-1-1
sa fie perforat sau trebuie utilizate grosimi minime
ridicate

- Gaurile de pozitionare, de ghidare sau de orien-
tare nu corespund PERFORARII PREALABILE

- Toate suruburile ([d= S mm) pot fi Tnsurubate n
lemn de esentéa tare sifag LVL péna la o lungime de

WWwWw.schmid-screw.com
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Solicitare axiala si in forfecare sau numai in forfecare

schrauben hain

Lemn si materiale pe baza de lemn din lemn de esenta tare,

lemn de esenta moale si LVL de fag

Lemn lateral si de capat

Tmbinare cu surub in
lemn gaurit in prealabil

Tmbinare cu surub fara perforare in prealabil

eld

din lemn de esenta RAPID® H?rdj/\{ood
moale, lemn de esentd . d=8 mm pén incl.
Suruburi Suruburi Suruburid = 5 mm =400 mm in

tare si lemn de esenta

cu jumatate de varf

tare LVL* d<5mminlemnde  d=5mminlemn . - lemn de esenta
N . in lemn de esenta . '
esenta moale* de esenta moale™ . moale si LVL de
! ! moale’ fég**
d<5mm d=5mm
5xd 10xd 12xd 5xd 15xd
4xd 5xd 5xd 4xd 7xd
3xd 3xd
5xd 7xd
4xd 4xd
12xd 15xd 12xd 20 xd
7xd 10 xd (15 x d in cazul surubului 7xd 15xd
d=8
7xd si grosimea lemnului t < 5d) 7xd 15xd
3xd 5xd 5xd 3xd 7xd
5xd 7xd 7xd 10xd 7xd 12xd
5xd (3 xdcandatl sia3 min. 25 x
3xd X . ) 3xd 7xd
d, si la grosimea lemnului t < 5d)
1,5xd
Diametru surub <8 8 10 12
Grosimi minime t pentru
componente portante din 24 30 40 80
lemn [mm]

10d fara perforare prealabila, se aplica distantele
Rapid® Hardwood

- Adéncimea minim& de Tncastrare a suruburilor
este 4d, Tn lemn de capat 20d.

- Pentru BSP [CLT), adéncimea minima de incadrare
este de 4d In suprafata laterala si de 10d In partea
ngusta (suprafata frontala)

d = diametru exterior filet, d, = diametru nucleu filet,

a = Unghiul dintre forta si directia fibrei

* Consultati EN1995-1-1, Tabel 8.2 cum se perforeaza in prealabil
cuiele

** Consultati EN1995-1-1, Tabel 8.2 cum nu se perforeaza in
prealabil cuiele

I/ ... Insurubati paralel cu fibra lemnului

L. perpendicular (peste) pe fibra



Distante minime

|
| | \ |

| \\22 \ \ 32
| |~ 2 \ \ 2
|

2 aS,t v , —3.c |

-90° < a < 90° -90° < a < 270° 0° <a < 180° 180° < a < 360°

Indicatii

- Geometria si proprietatile mecanice corespund ETA 12/0373.

- In cazul conexiunilor suportului principal-secundar, suportul principal trebuie sa fie suficient de rezistent
la torsiune si montat pe furca.

- Tn cazul conexiunilor suportului principal-secundar, valorile indicate se aplicd numai sarcinilor directiona-
te vertical. Orice tensiuni transversale de tractiune existente trebuie verificate separat.

- Efectul de frénghie a fost luat In considerare la calcularea valorilor de forfecare.

- Valori permise F_ - sarcina: Proiectare conform DIN 1052:1988 si conform reglementarilor germane Z-9.1-
564 pentru filet partial RAPID®, Z-9.1-435 pentru StarDrive GPR®, Z-9.1-656 pentru filet complet RAPID®, aceste
valori reduse sunt orientative.

- Valori caracteristice F_ : proiectare conform ECS si ETA 12/0373, aceste valori trebuie utilizate pentru cal-
cule

- Valoarea de proiectare a capacitatii portante F s PENtru proiectarea finala a Tmbinarii din lemn rezulta din
valorile caracteristice dupa cum urmeaza:

F - I:Rk kmod
Rd Ym
FRd ... Valoarea de proiectare a capacitatii portante pentru forfecare sau tensiune pentru fiecare element de imbinare
FRk ... valoarea caracteristica a capacitatii portante la forfecare sau tensionare pentru fiecare element de imbinare
Ym, krnod ... Coeficienti din standardele nationale relevante
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Coroziune

Finisare si protectie impotriva coroziunii

schrauben hainfeld

Suprafetele noastre

YellWin, BlueWin si RedWin sunt suprafe-
te de calitate fara crom(Vl) de la Schmid.
Acestea sunt verificate Tn mod regulat
pentru conformitatea cu cerintele. Nume-
rele de la sfarsitul desemnarii definesc
orele pana la aparitia ruginii rosii conform
testului.

TESTUL CU PULVERIZARE CU SARE

Testul cu pulverizare cu sare [SST, denu-
mit si ,test cu pulverizare saling’] ieste un
test standardizat pentru evaluarea efec-
tului anticoroziv al acoperirilor organice,
al acoperirilor metalice sau al tratamen-
telor de suprafata chimice sau fizice.
Diverse standarde nationale sau interna-
tionale (de exemplu, DIN EN ISO 9227] re-
glementeaza modul In care este efectu-
at testul. Probele sunt plasate Tn conditii
standardizate

intr-o Tncapere de testare In care o solu-
tie salind pulverizatd (de obicei o solutie
de clorurd de sodiu] actioneaz& asupra
probelor. Testul se efectueaza continuu
pénd cénd la atingerea unei durate de
testare specificata anterior. Acest lucru

poate dura de la céteva ore pana la ca-
teva mii de ore. La sfarsitul perioadei de
testare, se evalueaza semnele de coro-
ziune care au aparut pe probele de tes-
tare.

OBSERVATIE

Acoperirile cu zinc-nichel au un efect an-
ticoroziv redus atunci cénd vin Tn contact
cu conservantii (impregnatiil pentru lemn
care contin cupru.

Zincarea standard se aplica electro-gal-
vanic si este posibila din punct de vede-
re tehnic péna la o grosime a stratului de
zinc de 15 um péana la 20 pm.

ACOPERIRI SPECIALE
Zinc-nichel sau straturi
groase de zinc

= 25 um, care sunt aplicate prin galvani-
zare la cald, ofera o protectie sporita im-
potriva coroziunii si sunt disponibile la
cerere, precum suprafata noastra ZnNi
1500+.

De asemenea, la cerere sunt posibile si
produse din otel inoxidabil A2 sau A4.

deosebit de

BlueWin
Zincat galben (Albastru RedWin YellWin 500+ BlueWin 700+ ZnNi 1000+
zincat)
RAPID®
Cap inecat/cap cu saiba X
SuperSenkFix X
Dual X
Filet complet SKIZK X
T-Lift
Top2Roof
T-Con X
Hardwood X
Filet complet Plus X
Stardrive GPR®
Cap inecat/cap cu saiba X X
Suruburi pentru montanti X
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Referinta

Dupa opt luni de constructie, impresionan-
tul turn de observatie din padurea Stei-
gerwald din Ebrach, Bavaria, a fost inaugu-
rat oficial pe 19 martie 2016.

Arhitectul Josef Stdger este responsabil
pentru structura unica. Pentru implemen-
tare a fost ales specialistul In construc-
tii din lemn din Austria Superioara WIEHAG,
care de ani de zile se bazeaza pe calitatea
suruburilor Schmid.

Pentru acest proiect extraordinar de con-
structie din lemn au fost utilizate mii de su-
ruburi cu filet complet RAPID®. Baumturm se
conecteaza direct la traseul Baumwipfe-
lweg, lungde 1,1 km

, traverseaz& padurea bavareza la o nalti-
me de 8 pana la 25 de metri. 0 scara in spi-
rala permite accesul la o Tnaltime de peste
40 de metri, care ofera o priveliste uluitoare
asupra Steigerwald.

Diferitele niveluri ale turnului ofera vizitato-
rilor perspective multiple asupra copacilor
din jur, precum si asupra fagilor si brazilor
din interior, pe care Baumturm i Tmprejmu-
ieste Intr-o maniera impresionanta.
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Constructia Baumturm de pe aleea Baumwipfelpfad

Baumturm Steigerwald Eb;a& Paduril




Productia de suruburi

De la s&rma la surub

Achizitia sarmei

Pentru fabricarea produselor
noastre, folosim numai sarme
de otel carbon de calitate veri-
ficata din surse monitorizate.

Prelucrarea sarmei

Tn propriul nostru atelier de
prelucrare a sarmei, formam fi-
rele exact la diametrul necesar
surubului dumneavoastra.

Prese

Sistemele noastre de presa de
ultima generatie Nnu ne permit
doar sa producem o gama larga
de suruburi cu o calitate preci-
sa, ci si - datorita gradului ridi-
cat de integrare verticala - sa
reducem costurile.

.
Tratare termica
Tn Nnoua noastra unitate de tra-
tare termica, Tntarim suruburile
intr-o atmosfera speciala de
gaz.
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Laminare

Filetul este rulat pe suruburi
pe unitati de laminare de ulti-
ma generatie. Totul este posibil
pana la @24 mm si o lungime de
1.500 mm.

£ s ¥ R
Suprafete
Straturile noastre de acoperire
,LRedWin’, ,BlueWin” si ,YellWin"
protejeazd suruburile Tmpotri-
va coroziunii. Un strat special
anti-frictiune asigura eficienta
maxima Tn utilizare.

Instalatia de recoacere
Tncalzirea controlatd asigurd o
forma curata, geometrica a pro-
dusului dumneavoastra

Prelucrare ulterioara
diversa

Procesele de prelucrare ulte-
rioare permit adaugarea de ca-
racteristici specifice produsu-
lui, cum ar fi gauri transversale,
varfuri, caneluri sau similare pe
componenta.

Ambalare

La cerere, va putem furniza su-
ruburile cu etichete specifice
clientului sau Tn cutii de carton
imprimate cu sigla companiei
dumneavoastra.
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Responsabilitate

pentru viitor

¥ FAIR play
Respectam reglementarile le-
gale Tn mod sigur.
Tn comparatie cu alte regiuni,
acestea sunt de multe ori mai
stricte cénd vine vorba de ges-
tionarea CO2, energie, deseuri
si substante chimice.

Cea mai inalta

Calitate a produsului
Produsele noastre premium
permit solutiide aplicare mai efi-
ciente cu mai putine suruburi,
ceea ce contribuie la econo-
misirea de resurse. Suruburile
noastre de Tnaltd calitate asi-
gura, de asemenea, o durata de
viata mai lunga si o prelucrare
mai usoara si mai rapida.

Sanatate la locul de

munca
Acordam atentie sanatatii an-
gajatilor nostri si, ori de céte ori
este posibil, utilizam substan-
te chimice si materii prime care
Nnu sunt daunatoare sanatatii
si mediului. Tn cazul suruburi-
lor noastre Premium RAPID® uti-
lizam, spre exemplu, de mult
timp protectie impotriva corozi-
unii fara Cr(VI).
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, Amprenta
ecologica mica

Partenerii nostri sunt prepon-
derent furnizori locali europeni
de materii prime. Acest lucru
scurteaza rutele noastre de
transport iIn comparatie cu
importurile de materii prime cu
ajutorul navelor cu containe-
re, care provoaca emisii foarte
mari de poluanti

Y
'iv‘ Reciclare

Datorita stratului anti-frictiune
si bunei geometrii, produse-
le noastre premium pot fi n-
departate din lemn fara a lasa
reziduuri. Ca urmare, grinzile si
barele de lemn individuale pot
fi reasamblate Tn structuri noi,
economisind astfel resurse.

lit tri . = .
(@ quatiyausiia p oo ntizare

150 9001 NR.00373/10

o S wems continua

Ne propunem sa ne eficienti-
z&m continuu n ceea ce pri-
veste reducerea amprentei de
coz2.

Acest lucru este asigurat de
sistemele de management
energetic ISO 50001 si mediu
ISO 14001. Sugestiile pentru efi-
cientizarea activitatii de zi cu zi
a fiecarui angajat In parte sunt
comunicate Tn mod activ In mod
permanent.

schrauben ha:infeld

i * Standarde
sociale
Este de la sine Tnteles c&
exploatarea angajatilor si co-
piillor prin munca nu-si au lo-
cul Intr-o companie austriaca.
Cu toate acestea, ne asiguram,
de asemenea, ca aceste stan-
darde sociale dar si altele sunt
respectate si de furnizorii si
partenerii nostri.

S Productie

II care economiseste
BB energie

Trecerea la stivuitoare cu motor
electric si iluminare cu LED-uri,
precum si noile tehnologii de
economisire a energiei resp.
masini Tn productie si recupe-
rarea caldurii Tn procesul de
ntarire, ne permit sa producem
fntr-un mod mai ecologic.

( Analize in curs de

) desfasurare a

“_~ fluxului de energie
Analizam permanent fluxul de
energie si consumul de resur-
se si, astfel, putem contracara
rapid ,consumatorii improprii de
energie’ sau risipa. In paralel,
lucram activ si la dezvoltari si
optimizari ’n domeniul recupe-
rarii energiei din productie.




CaredSales

Program

Imagine: Consolidare

Cu servicii inovatoare, nu doar consolidam marca suruburilor
Schmid. Astfel dorim sa consolidam si marca dumneavoastra.

INSTRUMENTE DE VANZARI PUSE LA DIS-
POZITIE DE COMPANIA NOASTRA PENTRU
DUMNEAVOASTRA

Va punem la dispozitie instrumente
profesionale de véanzari marcate cu
logo-ul si designul companiei dvs.: de
la documente de marketing de tot felul
pana la dosare de produse si site-uri
web.

PROIECTE SPECIALE: EXPERTII NOSTRI VA
ACORDA SUSTINERE

Cu expertiza de varf la nivel internatio-
nal, v& Tnsotim In consilierea clientilor
pe teme speciale precum protectia Im-
potriva incendiilor, distanta la margini,
protectia Tmpotriva coroziunii etc.

MARKETING & PUBLICITATE

Munca consecventa de marketing
si mass-media a companiei Schmid
Schrauben consolideaza Tncrederea
clientilor: In produsele noastre. In noi.
Siimplicit ’n dumneavoastra.

L fr_

1
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SERVICE & SOFTWARE

Le semnalati clientilor dumneavoastra
N mod direct competenta profesionala
si comerciala: cu ajutorul departamen-
tului de service de calcul si softwa-
re-ul de calcul [pe acoperis, HBV] de la
Schmid Schrauben.

LIVRARE RAPIDA & LIVRARE LA TIMP
Siprin interconectare cu transportato-
rul cu care dumneavoastra colaborati
N mod uzual.

SOLICITARE DIRECTA

Suntem bucurosi sa stabilim un dialog
direct Tn ceea ce priveste stocul intre
distribuitori si Schmid Schrauben!

ACHIZITII
Beneficiati de serviciul nostru de achi-
zitii pentru piese neproductive (canal

comercial]l precum si de livrari directe
catre clientul final.

i il

Creste

selor noastre in vanzari?

calcule etc.)

Puterea vanzarilor:

Doriti sa exploatati intregul potential al produ-

Va putem ajuta in acest sens.

SEMINARII, CURSURI, TRAININGURI

Valoarea (adaugata) a suruburilor Sch-
mid este semnificativé atunci cand de-
partamentul dvs. de vanzari cunoas-
te acest lucru. Cu ajutorul cursurilor,
tururilor in fabrica si instruire practica
la dumneavoastra si la noi, consultan-
tii dumneavoastra sunt mereu la zi cu
cele mai noi informatii. In plus, oferim
seminarii specializate pe teme speci-
ale cu partenerii nostri externi. (coro-
ziune, protectie Tmpotriva incendiilor,

schrauben ha:infeld
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CaredSales

Program

Marci: Dezvolta

Dintr-un ,surub marca Schmid“ producem un
»$urub marca clientului®.

DEZVOLTARI DE PRODUSE

INDIVIDUALE TEHNOLOGIC

Surubul pe care dvs. sau clientul dvs. 1l
cautati exista doar ca schita? Sau doar
ca idee? Proiectele speciale necesita
adesea solutii speciale, specifice cli-
entului. Dezvoltam sau fabricam pen-
tru dvs. produse 1n functie de schita
sau modelul dvs. Gama noastra de uti-
laje ofera o varietate larga de optiuni
de productie. De la prototiparea rapida
cu imprimante 30 la productia de pie-
se speciale Tn serii mici pana la proce-
se de Intérire si galvanizarea la cald.
Nu exista (aproape] nicio problema pe
care sa nu o putem rezolva.

ETICHETA/AMBALAJ/CARTON

Etichete conform dorintelor dvs., am-
balajului si mijlocului de expediere-va
oferim solutia potrivita.

CALITATE

La noi, totul este masurabil si fezabil
pana la ultima nuantd. Gama noastrd
se extinde de la teste de materiale,
teste de Tnsurubare pe propriul nostru
banc de testare, masurarea grosimilor
straturilor si a coeficientilor de frecare
pana la teste de coroziune si metode
de analiza chimica.
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Productii speciale

Implementam ideile dumneavoastra cu precizie
cu inalta calitate in ceea ce priveste tehnologia
sculelor.

INSTRUMENTELE DUMNEAVOASTRA

Frezare, strunjire, erodare, slefuire,
slefuire prin tragere, revenire: Posibili-
tatile noastre In prelucrarea metalelor
sunt variate si de actualitate din punct |
de vedere tehnologic. De asemenes, i
fabricam uneltele dvs. personalizate
Cu aceeasi precizie ca si suruburile:
Conform cerintelor dumneavoastra.
Beneficiati de gama noastra larga de
utilaje!

S

Toate drepturile rezervate. Schmid Schrauben Hainfeld GmbH este autorul acestui document in sensul legii austriece privind drepturile de autor.
Continutul (tehnic) specificat in acest document este valabil doar pana la aparitia unei noi editii (descarcabila de pe Internet) a acestui document.
Tn ciuda pregétirii atente si a verificarii regulate, toate informatiile din acest document sunt intotdeauna supuse oricaror erori de tiparire, de calcul
si/sau de tipar si alte erori. Schmid Schrauben Hainfeld GmbH nu isi asuma nicio responsabilitate si nu ofera nicio garantie pentru actualitatea,
corectitudinea si caracterul complet al continutului acestui document si utilizarea ulterioara a acestuia. Orice calcule, ipoteze, proprietati, valori
si/sau desene (tehnice) continute in acest document sunt doar sugestii sau contribuie la planificare pentru orientarea clientului si nu implica o
garantie si/sau raspundere pentru corectitudinea si/sau integralitatea lor si, prin urmare, nu exonereaza clientul de obligativitatea elaborarii unei
schite corespunzatoare si/sau de calculul sau de determinarea proprietatilor si valorilor de catre un specialist corespunzéator. Produsele Schmid
Schrauben Hainfeld GmbH, inclusiv ambalajul acestora, pot contine piese mici si/sau margini ascutite si, prin urmare, trebuie restrictionat acce-

sul copiilor la acestea.

WWwWw.schmid-screw.com
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Experienta

Suntem specialisti in fabri-
carea suruburilor pentru
constructii din lemn de peste
175 de ani.

Surubul dvs - marca
dvs

Noi producem suruburi
exact conform
dorintelor dvs.

Statica

Suruburile noastre au

valori mecanice peste medie
pentru extragerea si stran-
gerea capului.

Schmid Schrauben Hainfeld GmbH
Landstal 10 | 3170 Hainfeld | T +43 (0)2764 2652 | F +43 (012764 3149 | E info@schrauben.at

,\QS‘? Ein Partner im Netzwerk g\\
059 LEITBETRIEBE AU 1A
N www.leitbetriebe.at & & AN Y

@ qualityaustria
SYSTEMZERTIFIZIERT
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IS0 9001:2008
150 50001:2011
ISO 14001:2004
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NR.00104/0.
HR.00085/0.
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schrauben hainfeld

Sustenabilitate

Protejam mediul nostru
inconjurator si producem
conform ISO 14001 si ISO
50001.

Intarire speciala
Suruburile noastre sunt
viscoplastice si pot fi indoite
cu cel putin 45° - elastice si
de nalta rezistenta.

Orientare din partea
departamentului de
service

Indiferent daca este vor-

ba de calcule, Know-how
sau valori acumulate din
experienta - stdm mereu la
dispozitia clientilor nostri.

I €25

Fi

/]

/]

Mereu disponibile
pentru livrare
Depozitul nostru este in-
totdeauna aprovizionat cu
gama noastra extinsa.

Siguranta
Suruburile noastre sunt

autorizate conform ETA
12/0373.

Cea mai ridicata
calitate

Noi producem conform
ISO 9001 si suntem moni-
torizati extern de Institutul
de Cercetare a Lemnului
Austria.
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